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IHR BOHRERSPEZIALIST

YOUR SPECIALIST IN DRILLING

lhre strategische Ausrichtung macht die WERKO GmbH auf
dem europdischen Markt zu einem sehr erfolgreichen
Unternehmen fir Zerspanungswerkzeuge.

Seit ihrer Griindung in Kénigsee / Thisringen sind inzwischen
mehr als 75 Jahre vergangen. Heute ist WERKO ein
eigenstandiges Unternehmen im weltweit operierenden
TDC-Konzern.

Modern und innovativ, ist WERKO Partner vieler namhafter
Hersteller der Automobil- und Luftfahrtindustrie, sowie des
Maschinen- und Anlagenbaus.

Mit Gber 50 % Exportanteil orientiert sich WERKO an den
wachsenden Bedirfnissen des Weltmarktes.

Das Produktportfolio umfasst ein breites Spektrum an prézisen
Werkzeugen fir unterschiedlichste Zerspanungsaufgaben —
von der Trockenbearbeitung mit Hochleistungsspiralbohrern
aus Vollhartmetall bis hin zum Reiben und zur Gewinde-
herstellung.

Zertifizierte Ablaufe garantieren die Lsung komplexer Aufga-
benstellungen und Lieferungen in bester WERKO-Qualitét.

Its strategic position makes WERKO GmbH an extremely
competitive supplier of cutting-tools fo the European market.
Founded more than 75 years ago in Kénigsee / Thuringia,
Germany. WERKO is an independent company and part of the
global TDC-Group. Due to WERKO's modern and innovative
approach fo cutting tool solutions, it has become a well-known
and respected partner to ‘Blue Chip’ companies within the
automotive and aerospace industries.

With more than 50 % of its turnover in Export, WERKO is

also well geared to meet the growing demands of the global
market.

The product portfolio includes a wide range of precision tools
for various machining tasks from dry cutting with high
performance solid carbide drills through to reaming and
threading. ISO-certified processes ensure guaranteed solutions
to the most complex tasks. Backed up by the very best WERKO

quality.

WERKO,

Werké GmbH
Industrie- und Gewerbepark 30 b
07426 KénigseeRottenbach /Germany

Phone +49 36738 77-0
Fax+49 36738 43428

www.werkoe.de
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SPIRALBOHRER HSS, HSCo, H5Co-8 TWIST DRILLS HSS, HSCo, HSCo-8

Spiralbohrer HSS / HSCo / HSCo-8, Spiralbohrer mit Zylinderschaft . Blank / Bright Wk Dampfangelassen / Steam fempered 12 Fusennitriert / Nitided lands

Twist Drills HSS / HSCo / HSCo-8, Twist Drills with straight shank ITiN WTiCN W TAIN W Bronze
r
SchweiBipunki-
Blechbohrer hohrer
Sheet Drills | Welding Point
Drills
Werksnorm | Werksnorm
BaumaBe / Standard DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 Factory Standrd | Facory Standrd
Abmessungshereich / Size range 1,0-30,0 30-120 1,0-130 1,0-13,0 1,0-13,0 1,0-130 1,0-13,0 20-6,0 6,0-10,0
Typ / Type N-C/ Std. helix | N/ Std. helix S N-HD N-HD TLS1000S TLS1000S | N/Std.helix | N/ Std. helix
Bestell-Nr. / List-No. 234618C 234626 230077 210179 210153 230579 230555 230118 230377
Schneidstoff / Cutfing material HSS HSS HSCo HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSS HSCo
Schneidrichtung / Cutting direction rechis /RH. | links/LH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form ( Form ( Form ( Form ( Form Form S Form E
Oberfliiche / Surface u u _| u J u [ [ J
Spitzenwinkel / Point angle 118° 118° 130° 135° 135° 130° 130° 118° 115°/180°

Spiralbohrer HSS / HSCo / HSCo-8, Spiralbohrer mit Zylinderschaﬂ _I Blank / Bright M Dampfangelassen / Steam tempered 24 Fasennitriert / Nitrided lands

Twist Drills HSS / HSCo / HSCo-8, Twist Drills with straight shank ITiN WTiCN W TiAIN W Bronze
| I ! i g
NC-Anbohrer
NCSpotting
Drills
BaumaBe / Standard Werksnorm |y 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338
Factory Standard

Abmessungshereich / Size range 3,0-20,0 03-130 1,0-13,0 1,0-20,0 1,0-20,0 1,0-13,0 1,0-13,0 1,0-130 1,0-16,0
Typ / Type N/ Std. helix | N/ Std. helix PRECISE SN SN-TOP H / Low helix | W / High helix S
Bestell-Nr. / List-No. 230293 233518 233526 227243 228243 228233 235942 236042 234177
Schneidstoff / Cutting material HSCo HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSCo
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechis /RH. | links/LH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form ( Form C Form (
Oberfliiche / Surfuce _| u u u B J _| J J
Spitzenwinkel / Point angle 90° 118° 118° 118° 130° 130° 118° 130° 130°
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SPIRALBOHRER HSS, HSCo, HSCo-8 TWIST DRILLS HSS, HSCo, HSCo-8

Spiralbohrer HSS / HSCo / HSCo-8, Spiralbohrer mit Zylinderschaft _IBlank / Bright Wk Dampfangelassen / Steam tempered (24 Fasennitriert / Nitided lands

Twist Drills HSS / HSCo / HSCo-8, Twist Drills with straight shank _ITiN W TiCN W TAIN W Bronze
" |
,t‘ !
{, |
fy
Kihlkanal-
hohrer
Inner Coolant
Drills
BaumaBe / Standard DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 340 DIN 340 DIN 340 DIN 340
Abmessungshereich / Size range 1,0-20,0 1,0-13,0 1,0-13,0 1,0-13,0 1,0-13,0 1,0-16,0 1,0-13,0 1,0-13,0 30-130
Typ / Type N-HD N-HD N-HD 11510008 11510005 | N-A/Std. helix | TLS500 TLS1000S TLS1000KK
Bestell-Nr. / List-No. 210379 210353 210355 230679 230655 235218A 235342 230717 244242
Schneidstoff / Cutting material HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSS HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechis /RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form ( Form ( Form ( Form S Form Form A Form ( Form Form (
Oberfliiche / Surfuce B J B u B u _| g J
Spitzenwinkel / Point angle 135° 135° 135° 130° 130° 118° 130° 130° 130°

Spiralbohrer HSS / HSCo / HSCo-8, Spiralbohrer mit Zylinderschaﬂ _I Blank / Bright M Dampfangelassen / Steam tempered 24 Fasennitriert / Nitrided lands

Twist Drills HSS / HSCo / HSCo-8, Twist Drills with straight shank ITiN B TiCN W TAIN 1 Bronze
E ,
.ﬁ
)
b
.
Hohlprof- Zentrierbohrer
bober Centre Drills
Roofing Drills
DIN 1869 Werksnorm
Baumafle / Stondard DIN 340 DIN 340 DIN 340 BS 328 DIN 1869 Facory Stondhed DIN 333 DIN 333 DIN 333
Abmessungshereich / Size range 1,0-130 1,0-130 1,0-13,0 20-13,0 20-13,0 50-58 1,0-10,0 1,0-10,0 1,0-10,0
Typ / Type N-HD TLS1000S TLS1000S N / Std. helix TLS1000 N / Std. helix Form A Form R Form B
Bestell-r. / Listo. nosy | owwry | omwss | MBS g oo | s | ana | we
Schneidstoff / Cutting material HSCo-8 HSCo-8 HSCo-8 HSS HSCo HSS HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts /RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form ( Form Form Form A Form ( Form (
Oberfliiche / Surfuce B B B u ] u _| _| _|
Spitzenwinkel / Point angle 135° 130° 130° 118° 130° 118° 118° 118° 118°
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SPIRALBOHRER HSS, HSCo, H5Co-8 TWIST DRILLS HSS, HSCo, HSCo-8

Spiralbohrer HSS/HSCo/HSCo-8, Spiralbohrer mit Morsekegelschaft JBlank / Biighi Wk Dampfangelassen / Steam tempered (24 Fusennitriert / Nifided lands

Twist Drills HSS/HSCo/HSCo-8, Twist Drills with Taper Shank _JTiN BTN B TiAIN B Bronze
BaumaBe / Standard DIN 345 DIN 345 DIN 345 DIN 345 DiN34p | Merksnom
Factory Standard
Abmessungshereich / Size range 6,0-60,0 8,0-40,0 9,0-25,0 10,0 - 25,0 10,0 - 30,0 10,0 - 40,0
Typ / Type N/ Std. helix | N/ Std. helix N-HD N-HD N / Std. helix H-Mn
Bestell-Nr. / List-No. 239718 239793 210879 210855 239318 240679
Schneidstoff / Cutting material HSS HSCo HSCo-8 HSCo-8 HSS HSCo-8
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechis /RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form A Form C Form ( Form C
Oberfliiche / Surfuce u u u B [ [
Spitzenwinkel / Point angle 118° 118° 135° 135° 118° 130°

Spiralbohrer HSS/HSCo/HSCo-8, Spiralbohrer mit Morsekegelschaft JBlank / Biighi Wk Dampfangelassen / Steam tempered (24 Fasennitriert / Nirided lands

Twist Drills HSS/HSCo/HSCo-8, Twist Drills with Taper Shank TN W TiCN I TiAIN I Bronze

Kishlkanalbohrer

Inner Coolant Drills

Werksnorm | Werksnorm

BaumaBe / Standard DIN 341 Factory Stondord | Facory Stondard DIN 1870 DIN 1870
Abmessungshereich / Size range 8,0-50,0 10,0-350 | 10,0-350 8,0-50,0 8,0-20,0
Typ / Type N/Std helix | N-KKaxial | N-KKradial | N/Std helix |  TLS1000
Bestell-Nr. / ListNo. 288618 245018 345018 242418 242692
Schneidstoff / Cutting material HSS HSS HSS HSS HSCo
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechis /RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechis/RH.
Ausspitzung / Web thinning Form A Form A Form A Form (
Oberfliiche / Surface B B u [ g
Spitzenwinkel / Point angle 118° 118° 118° 118° 130°
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VOLLHARTMETALL SPIRALBOHRER SOLID CARBIDE DRILLS

HM-BESTUCKTE SPIRALBOHRER CARBIDE TIPPED DRILLS

VHM-Spiralbohrer mit Zylinderschaft

_IBlank / Bright MM Dampfangelassen / Steam tempered W Fasennitriert / Nitrided lands

Solid Carbide Drills with straight shank _ITiN BTN I TIAIN I Bronze
¥
.}
NC-Anbohrer
NCSpotting
Drills
Werksnorm Werksnorm | Werksnorm
Baumafle / Standard DIN 6539 Facory Stondard DIN 338 DIN 6537K DIN 6537K DIN 6537L Factory Standar| Fachory Stondord
Abmessungshereich / Size range 1,0-120 6,0-20,0 1,0-120 30-140 50-140 3,0-20,0 40-140 40-140
Typ / Type N N WK300 WK300KK WK500KK WK800KK WK1200KK
Bestell-Nr. / List-No. 437634 236826 436934 328653 328553 328453 327053 326753
Schneidstoff / Cutting material K10/20 UF K10/20 UF UF UF UF UF
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH.
s frar AT Sonderfgrm / Sonderfgrm / Sonderfgrm/ Sonderfqrm/ Sonderfgrm/ Sonderfgrm / Sonderﬁ.)rm /
Special Special Special Special Special Special Special
Oberfliiche / Surface _| _| _| [ [ [ [ ] B
Spitzenwinkel / Point angle 118° 90° 118° 140° 140° 140° 140° 135°
HM-bestiickte Spiralbohrer mit Zylinderschaft _I Blank / Bright M Dampfangelossen / Steam tempered .4 Fosennitriert / Nifrided lands
Carbide Tipped Drills with straight shank _ITiN BTN W TAIN I Bronze
[l
SchweiBpunki-
hohrer
Welding Point
Drills
Werksnorm
BaumaBe / Standard DIN 8037 Ficon Sandand DIN 338 DIN 340
Abmessungshereich / Size range 20-20,0 6,0-80 2,0-20,0 2,0-20,0
Typ / Type N N N N
Bestell-Nr. / List-No. 437934 438134 438334 438034
Schneidstoff / Cutting material HM / Carbide | HM / Carbide | HM / Carbide | HM / Carbide
Schneidrichtung / Cutting direction rechis /RH. | rechts /RH. | rechts /RH. | rechts /RH.
Ausspitzung / Web thinning Form E
Oberfliiche / Surface _ [ _ N
Spitzenwinkel / Point angle 120° 115°/180° 120° 120°
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HM-BESTUCKTE SPIRALBOHRER CARBIDE TIPPED DRILLS

STUFENBOHRER HSS STEP DRILLS HSS

HM-bestiickte Spiralbohrer mit Morsekegelschaft _IBlank / Bright MM Dampfangelassen / Steam tempered W Fasennitriert / Nifrided lands
Carbide Tipped Dirills with taper shank _JTiN BTN B TiAIN B Bronze
L
Baumafle / Standard DIN 8041 DIN 345
Abmessungshereich / Size range 8,0-320 8,0-40,0
Typ / Type N N
Bestell-Nr. / List-No. 439834 438434
Schneidstoff / Cutting material HM / Carbide | HM / Carbide
Schneidrichtung / Cutfing direction rechis /RH. | rechis /RH.
Ausspitzung / Web thinning
Oberfliiche / Surface _| N
Spitzenwinkel / Point angle 120° 120°
Stufenbohrer HSS _Blank / Bright Wl Dampfangelassen / Steam tempered 24 Fasennitriert / Nifrided lands
Step Drills HSS _JTiN BTiCN B TiAIN B Bronze
Mehrfasenstufenhohrer Stufenbohrer fiir Zentrierungen
Subland Drills Step Drills for centre holes
DIN 8374 DIN 8375 Werksnorm | Werksnorm

Baumafle / Standord DIN 8378 ML DIN 8379 HLEER Factory Standard | Factory Standard
Abmessungshereich / Size range M3 - M12 M3 -M10 M5 - M20 M5 - M20 M6 - M24 M6 - M30
Typ / Type N-90° N-180° N-90° N-180° Form D Form DS
Bestell-Nr. / List:No. 252718 252918 253718 253918 251518 251618
Schneidstoff / Cutting material HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutfing direction rechts /RH. | rechis /RH. | rechts /RH. | rechts /RH. | rechis /RH. | rechis /RH.
Ausspitzung / Web thinning Form A Form A Form A Form A Form A Form A
Oberfliiche / Surface [ ] [ ] [ ] [ u u
Spitzenwinkel / Point angle 118° 118° 118° 118° 118° 118°

s | WERKO



SENKER HSS COUNTERSINKS, COUNTERBORES HSS

Senker HSS _IBlank / Bright MM Dampfangelassen / Steam tempered W Fasennitriert / Nitrided lands
Countersinks and Counterbores HSS _ITiN BTN B TiAIN B Bronze
]
j ’ i ._."I
| % | ’;
g 5
Flachsenker a.ll.lswechselbure Kegelsenker
Counterbores Fihrungszapfen Countersinks
detachable pilots
BaumaBe / Standard oy | Werksmorm | 0 DIN 1868 DIN 334 DIN 335 DIN 335 DIN 335
Factory Standard
Abmessungshereich / Size range M3 - M12 M10 - M30 150-57,0 | MI10-M30 6,3-250 6,0-31,0 10,0-31,0 | 250-80,0
Typ / Type 60°FormC | 90°FormC | 90°FormC | 90° Form D
Bestell-Nr. / List:No. 248342 245942 247042 247142 249142 249242 249234 249042
Schneidstoff / Cutting material HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechis /RH. | rechts /RH. rechis /RH. | rechis /RH. | rechis /RH. | rechts /RH.
Schaftform / shank style zyl. /staight | MK / MTS MK / MTS zyl. / staight | zyl. / staight | zyl. /staight | MK / MTS
Oberfliiche / Surface N N N N N | _| |

Blechschalbohrer, Stufenbohrer und Aufbohrer HSS
Conical Sheet Drill, Multi Step Drills and Core Drills HSS

Blechschiilbohrer| Stufenbohrer |  Aufbohrer
20°
Conical Sheet Drills| Multi Step Drills | Core Drills
20°
Baunabe / Sondr oo ooy oiod| I
Abmessungshereich / Size range 3,0-50,0 40-30,0 98-30,0
Typ / Type N N N
Bestell-Nr. / ListNo. 443042 443142 246318
Schneidstoff / Cutting material HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts /RH. | rechis /RH.
Schaftform / shank style zyl. /staight | zyl. / straight | MK / MTS
Oberfliiche / Surface _| _| [ ]

_I Blank / Bright M Dampfangelassen / Steam tempered 24 Fasennitriert / Nitrided lands
BTiCN

TN

W TiAIN

B Bronze

WERKO | »



GEWINDEBOHRER TAPS

Gewindebohrer HSS / HSS-E / HSSE-PM, Metrisches ISO Gewinde DIN 13, ISO 965 ! Blank / Bright W Vaporisiert / Steam tempered
Taps HSS / HSS-E / HSSE-PM, Metric ISO Thread DIN 13, ISO 965 _ITiN BTiCN W TIAIN B HY

1L
TRRRR

Meirisches IS0 Regelgewinde
Metric 1SO Coarse Thread

BaumaBe / Standard DIN 352 DIN 371

Typ / Type SGBN | SGBVA BN R40N ES N R15GG GG R15H BLN BN BCN BVA BH
Schneidstoff / Cutting material HSS HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E
Nennmaf / Nominal M3 - M24 | M3 - M16 | M3 - M12 | M3 - M12 Egm;’o M3 - MT0 (M3 - MT0 [M3 - MTO | M3 - MT0| M3 - M6 | M3 - M10 | M3 - M10 | M3 - M10 | M3 - M10
Oberfliche / Surface J J J J J J B B o ] J | B e s B
Bestell-Nr. / List-No. 010001 | 110003 | 210032 | 210063 | 211022 | 230005 | 230011 | 230013 | 230019 | 230030 | 230032 | 230043 | 230034 230036
Gewindebohrer HSS / HSS-E / HSSE-PM, Metrisches ISO Gewinde DIN 13, ISO 965 ! Blank / Bright W Vaporisiert / Steam tempered
Taps HSS / HSS-E / HSSE-PM, Metric ISO Thread DIN 13, ISO 965 _ITiN W TiCN BTAN  ERHY

——

1

NSNS —

Metrisches IS0 Regelgewinde
Metric 150 Coarse Thread

Baumafe / Standard DIN 371

Tvo/ Tye BA | BVAX | RAON | RISN | R4OVA | RASAI | RAOG | RAOVAX| FC | FS | BN | RAON
Seneakior A o HSSE | HSSEPM| HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSEPM | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE
NennmaB / Nominal M3 - M10| M3 - M10| M3 - M10| M3 - M10 | M3 - M10| M3 - M10| M3 - 10| M3 - 10| M3-M4 | M5 - M10 Efﬁ'ffs' EEGGNSB'
Oberfliiche / Surface J | Be_Bn ) | _as ) e _as o _in J J
Bestell-Ne/ Listo. 230037 | 330046 | 230063 | 230067 | 230069 | 230071 | 230072 | 330086 | 430075 | 430077 | 231032 | 231063

10 | WERKO



GEWINDEBOHRER TAPS

Gewindebohrer HSS-E / HSSE-PM, Metrisches ISO Gewinde DIN13, ISO 965 | Blank / Bright W Vaporisiert / Steam tempered
Taps HSS-E / HSSE-PM, Metric ISO Thread DIN 13, ISO 965 _ITiN BTiCN I TIAIN B HY

Meirisches SO Regelgewinde
Metric IS0 Coarse Thread

BaumaBe / Standard DIN 376
Typ / Type N GG R15H BN BVA BH BAI BVAX R4ON | R4OVA | R40G | R4OVAX | FCS
Schneidstoff / Cutfing material HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSSE-PM | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSSE-PM | HSS-E
Nennmaf / Nominal M6 - M36 | M8 - M24 | M8 - M24 | M6 - M36 | M6 - M24 | M8 - M24 | M8 - M16 | M8 - M20 | M6 - M36 | M6 - M24 | M8 - M24 | M8 - M20 | M8 - M12
Oberfliiche / Surface J ] N e RN R | e g C e T Qe T e
Bestell-Nr. / List-No. 240005 | 240013 | 240019 | 240032 | 240034 | 240036 | 240037 | 340046 | 240063 | 240069 | 240072 | 340086 | 440077
Gewindebohrer HSS-E, Metrisches ISO Gewinde DIN13, ISO 965 ! Blank / Bright W Vaporisiert / Steam tempered
Taps HSS-E, Metric ISO Thread DIN 13, ISO 965 _ITiN WTiCN BTAN  ERHY

e b bt

_j!

|
¥

Metrisches IS0 Regelgewinde Meirisches ISO Feingewinde
Metric IS0 Coarse Thread Metric ISO Fine Thread
BaumaBe / Standard DIN 376 DIN 357 | DIN 2181 DIN374
Typ / Type BN R4ON | MGB | SGBN (] BN 66 R15H BVA R4ON | RAOVA
Schneidstoff / Cutting material HSS-E | HSSE | HSS-E HSS HSS-E | HSSE | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E

EG M10 - | EG M10 -

NennmaB / Nominal EGMI6 | EGMI6 M3 - M20 | M3 - M36 | M5 - M36 | M5 - M36 | M8 - M24 | M8 - M24 | M8 - M24 | M8 - M20 | M8 - M20
Oberfliiche / Surface J J J J J J2 | B AR e R e
Bestell-Nr. / List-No. 241032 | 241063 | 510047 | 020101 | 250105 | 250132 | 250113 | 250119 | 250134 | 250163 | 250169

WERKO |



GEWINDEBOHRER TAPS

Gewindebohrer HSS-E, Unified-Gewinde UNC und UNF ISO 263

Taps HSS-E, Unified Thread UNC and UNF ISO 263

R
|

f

Unified-Feingewinde
Unified-Grobgewinde UNC UNF
Unified-Coarse Thread UNC Unified-Fine Thread
UNF
BaumaBe / Standard DIN 371 DIN 376 DIN 374
Typ / Type BN R4ON BN R40N BN R40N
Schneidstoff / Cutfing material HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
; UNC No5 - | UNC No5 -| UNC1/2-| UNC1/2-| UNC1/4-| UNC1/4 -
ennmof}/ Hominl UNC3/8 | UNC3/8 | UNCI | UNCI | UNF1 | UNFI
Oberfliiche / Surfuce N _| _| _| _ _
Bestell-Nr. / List-No. 234032 | 234063 | 244032 | 244063 | 254132 | 254163

Gewindebohrer HSS-E, Whitworth Rohrgewinde G (BSPF)
Taps HSS-E, Whitworth Pipe Thread G (BSPF)

!

Whitworth Rohrgewinde G (BSPF) DIN IS0 228
Whitworth Pipe Thread G (BSPF) DIN ISO 228

BaumaBe / Standard DIN 5156

Typ / Type BN BVA R4ON R40VA
Schneidstoff / Cutting material HSS-E | HSS-E | HSS-E | HSS-E
NennmaB / Nominal G1/8-61|{G1/8-61|G1/8-61|61/8-61
Oberfliiche / Surfce N N e
Bestell-Nr. / List-No. 262032 | 262034 | 262063 | 262069

12 | WERKO
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REIBAHLEN REAMERS

HSS / HSS-E Reibahlen

_IBlank / Bright MM Dampfangelassen / Steam tempered W Fasennitriert / Nitrided lands

HSS / HSS-E Reamers _ITiN BTN I TIAIN B Bronze
(] ('
| |
1 ! “
! |
|| | |
Handreibahlen Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft
Hand Reamers Machine Reamers with straight shank
Werksnorm Werksnorm
BaumaBe / Standard DIN 206 DIN 859 Factory Stondod DIN 212 Factory Stondard
Abmessungshereich / Size range 2,0-40,0 2,0-40,0 6,0-30,0 8,0-650 3,0-20,0 1,5-20,0 6,0-20,0 1,0-20,0 20-120
o/ Tyoe nachstellbar | verstellbar NC-Reibahle iberlang
Yo /P adjustable adjustable NC-Reamer extra length
Bestell-Nr. / List-No. 762 763 758 757 789 790 192 795 786
Schneidstoff / Cutting moterial HSS HSs HSS SpezR il HSS-E HSS-E HSS-E HSs-E HSS-E
special steel
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts /RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH.
Oberfliiche / Surface | | | N N N _ N N
Form A B B A A B B B B

HSS / HSS-E Reibahlen

_IBlank / Bright MM Dampfangelassen / Steam tempered W Fasennitriert / Nitrided lands

HSS / HSS-E Reamers TN BTN W TiAIN W Bronze
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Maschinenreibahlen Aufsteckreibahlen iﬂmn Kegelreibahlen fir Stiftlocher
Machine Reamers Shell Reamers ) Taper Pin Reamers
Bridge Reamers
BaumaBe / Standard DIN 208 DIN 219 DIN 217 DIN 311 DIN9 DIN 2179 DIN 2180
Abmessungshereich / Size range 50-50,0 50-50,0 20,0-1000 | 20,0-80,0 NG1-9 10,0-30,0 3,0-40,0 3,0-20,0 5,0-50,0
Schiil-RA Halter . . .
Typ / Type it Abor 1:50 1:50 1:50
Bestell-Nr. / List-No. 787 788 733 732 730 739 743 /742 738 731
Schneidstoff / Cutting material HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts/RH. | rechts /RH. | rechts/RH. rechts /RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH.
Oberfliiche / Surfuce | | | N N N | | |
Form A B B A B A/B
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REIBAHLEN REAMERS

Hartmetall Reibahlen _IBlank / Bright M Dampfangelassen / Steam tempered 8 Fasennitriert / Nifrided lands
Carbide Reamers _ITiN BTN 0 TiAIN W Bronze

N HM-Reibahlen |  Aufsteck-
VHM—.Musch!nenrelbuhIen Carbide Tipped | reibahlen
Solid Carbide Reamers
Reamers Shell Reamers
Werksnorm
BaumaBe / Standard DIN 8093 Factory Stondard DIN 8094 DIN 8054
Abmessungsbereich / Size range 40-16,0 1,0-13,0 40-16,0 6,0-40,0 30,0- 60,0
o/ Tyoe NC-Reibahle mit IK
YR/ NC-Reamer with IC
Bestell-Nr. / List-No. 128 785 172 123 A
Schneidstoff / Cutting material K10 K10 K10F K10 K10
Schneidrichtung / Cutting direction rechts /RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechts/RH. | rechis/RH.
Oberfliiche / Surfuce A N ] N )
Form B B B B A

14 | WERKO



WERKO

HIGH PERFORMANCE TOOLS

WERKO

GERMANY

=



WERKO

Werké GmbH

Industrie- und Gewerbepark 30 b
07426 Kénigsee-Rottenbach /Germany
Phone +49 36738 77-0

Fax+49 36738 43428
www.werkoe.de

vertrieb@werkoe.de



