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Factory of Tooling and Chucks BISON-BIAL S.A.
Vorrichtungs- und Drehfutterfabrik BISON-BIAL A.G.
Fabryka Przyrzadow i Uchwytéw BISON-BIAL S.A.
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3, Lakowa Street

15-850 Biatystok
takowa Strafie 3

ul. takowa 3

tel.: +48 (85) 741 63 00, +48 (85) 741 64 20, fax: + 48 (85) 741 52 23
e-mail: bison-bial@bison-bial.pl

& Lothe chucks with manual
thamping
- self cendering, standard and
precision

independan

@ Power chucks

® Hydroulic cyfinders

® VDI holders

® Pracision vices

® Milling tobles

® |ndexing fixtures

@ Spindle toolings for standard
ond CNC mochines

@ Topping heods

@ Milling arbor

@ (ther equipment

@ Drehfutter
. salbstzentrigrende
(Stendard- und Prazsiom-)
- mil unabhdngig
verttellbaren Bocken

o Kiaftspannfunter

@ Rolotions-Spannzylinde:

® V0I-Haher

® Prozisionsschroubstocke

® fristische

@ Teilapparate

® Werkzeugaubnohmen
tur kemventionelle
und CNC-Werkzeugmaschinen

& Gewindebohrerhalter

@ Frasdorne

@ Andere Varrichtungen

http:/fwww.bison-bial.pl

® Uchwyty tokonkie
I MOCOWRIIEM recmym

somocend rjace, standardows
| precyTy e
- T IRETOIETIYM nashawismiem
stcneh

@ Uchwyty tokarkie
I MOCOWONEET M '||E'|;_| 2Mym

® (ylindry chrotowe

@ Oprowki VDI

@ [madia precyzyin

® Sioly frezorskie

& Prryirody podrivowe

® Dprowki rocikows do
obrabiorek tlandordowych
i CN(

® Oprowki do gwintownikdw

® Trzpienie frezorskie

@ [nne oprryrradowanie

Plant in Bielsk Podlaski
Filiale in Bielsk Podlaski Filia w Bielsku Podlaskim

17-100 Bielsk Podlaski

.y

75, Zwirki | Wigury Street @ Zwirkd | Wigury Stralle 75 @ ul. Zwirki | Wigury 75
lel.: +48 (85) 730 22 71, +48 (85) 730 22 73, fax: +48 (85) 730 92 26
e-mail: bison-bielski@bison-bial.pl

@ Machine vices

manuol and power operated
& Bonch vices

manual and power operated
@ Black smith's vices

® Moschinemchroubstocks
tir Hond und Kraftspannen
@ Schlosserschroubstocks
tir Hond und Krattspannen
@ Schmiedes hroubstocke

Plant in Kalno

Filiale in Kolno
18-500 Kolno

® |madla maszynowe
I motowamnem recnym
| T P Y

@ Imodia thsarskie
I MOCOWOrMEm rernym
i me¢hanignym

® |modlo kowalskie

Filia w Kolnie

56, Wojska Polskiego Street @ Wojska Polskiego Strafie 56 @ ul. Wojska Polskiego 58

el

+48 (BB) 278 2T 22, +48 (86) 278 27 33,

fax: +48 (86) 278 21 41

e-mail: bison-kolno@bison-bial pl

@ Milling orbors
for standerd and CNC
maechines
@ Spindle toolings
for standord ond CNC
i nes
@ [eod ond [ve cenfres
® Toolpasts
@ Other spindle tooling:

® hrasdorne
fur komventionelle
l.i[ld [ H : E “llﬂ [ L Eﬂk‘] TS |'||| 111
@ Werkzeugaulnahmen
fur komventionells
und (NC-Werkzeugmaschinen
@ Feste und mitloutende
Kornerspitzen
@ Schnellwechsekstahthalier
® Andere Warkzeugaulnahmen

® Trrpienie frezarskie
do obrobsarek tondordawych
i CNC

® Oprowki | tuleje rodukeyine
da obrobiorek stondordowych
i (NC

& Kby tokarskie siole | obhrotowe

® Srybkowymismme imok
lokarkie

® [nne wyrohy
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HORIZONTAL / VERTICAL ROTARY TABLES
PRAZISIONS — RUNDTISCHE
STOtY PODZIALOWE

FULLY MACHINED ADAPTERS
FLANSCHEN
TARCZE ZABIERAKOWE

HORIZONTAL / VERTICAL INDEXING FIXTURES
DIREKT - TEILAPPARATE
PRZYRZADY PODZIAt OWE

SUPER SPACER WITH INTERCHANGEABLE
DIVIDING PLATE

WALZGELAGERTE TEILVORRICHTUNG

MIT WECHSELBARER TEILSCHEIBE

PRZYRZAD PODZIAtOWY £ OZYSKOWANY TOCZNIE
Z WYMIENNA TARCZA PODZIALOWA

FACE PLATES
BEFESTIGUNGSPLATTEN
PLYTY MOCUJACE

TAILSTOCKS
REITSTOCKE
KONIKI

TAILSTOCKS WITH ADJUSTABLE SPINDLE AXIS
REITSTOCKE MIT EINSTELLBARER SPITZENHOHE
KONIKI Z REGULOWANYM WZNIOSEM Kt A

SINE SWIVEL ANGLE PLATES
SINUS SCHWENKBARE SPANNTISCHE
STOtY POCHYLNE PROSTOKATNE SINUSOWE

SELF-CENTERING FIXTURES
DREHFUTTER AUF GRUNDPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE NA PODSTAWIE

4 JAW SELF-CENTERING SQUARE CHUCK
DREHFUTTER AUF RECHTECKIGE GRUNDPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE

NA PODSTAWIE PROSTOKATNEJ

SWIVEL SELF - CENTERING FIXTURES
DREHFUTTER AUF DREHPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE

NA PODSTAWIE OBROTOWEJ

BASES
GRUNDPLATTEN
PODSTAWY DO UCHWYTOW

SWIVEL BASES

DREHPLATTEN
PODSTAWY OBROTOWE DO UCHWYTOW
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tel.
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BISON-BIAL SA

HORIZONTAL / VERTICAL ROTARY TABLES
PRAZISIONS — RUNDTISCHE

STOtY PODZIALOWE

Essential for milling, drilling, tapping
and grinding works that require frequent
indexing

 Gear ratio from 1:60, 1:90, 1:120

* High stiffness

* Centering Morse taper sleeve hardened
and ground

* Possibility of worm wear compensation
and worm disconnection from outside of
the body

Accuracy:

* Owning to three dividing plates possibility
of dividing into a required number of sec-
tions with accuracy of 1’

* Dividing means of graduated drum with

1'30"

* Parallelism of clamping surface to base

0,02 mm
* Flatness of clamping surface 0,02 mm
« True running of tappered centre bore

0,01 mm
» Squareness of clamping surface to angle
face 0,02 mm
Standard accessories:

Three dividing plates with clamping bolts,
slot nuts, table lever

METALEXPORT -

MT/MK/ST. MORSE’ A

Fiir Frés-, Bohr-, Schleif- AnreiBRen-
arbeiten bestimmt

« Ubersetzungsverhéltnis des Schnecken-
getriebes 1:60, 1:90, 1:120 je nach
Tischgré3e

» Gré3e Steifheit

» Gehdrtete und geschleifene Buchse mit
Morsekegelsitz

* Einfache Beseitigung des Spiels im
Schneckengetriebe

Genauigkeit:
« Teilungsgenauigkeit in beliebigen vielen
Teilen bei Ausnutzung von Teilscheiben 1'
« Teilungsgenauigkeit beliebigen vielen Tei-
len bei Ausnutzung von Skalaring ~ 1'30"
« Toleranz der Parallelitét der Arbeitsfldche
Rundtischfidche zur Grundplatte 0,02 mm
 Schlagtoleranz der Arbeitsfldche der
Platte 0,02 mm
» Schlagtoleranz der Morsekegelsitzes
0,01 mm
« Toleranz der Senkrechtheit der Arbeitsfla-
che zur Hilfsgrundplatte 0,02 mm

Standardzubehér:
Drei Teilscheiben mit Befestigungs-
schrauben, Nutensteine, Tischhebel

BISON - BIAL

Stoly podziatlowe przeznaczone sg do
prac frezarskich, wiertarskich, szlifier-
skich, traserskich itp.

* Przetozenie przektadni $limakowej 1:60,
1:90, 1:120 w zalezno$ci od wielkoSci
stofu

» Duza sztywnosc¢

» Hartowana i szlifowana tuleja
z gniazdem Morse'a

* tatwa likwidacja luzu w przekfadni
Slimakowej

Doktadnos¢:

» Doktadnosc¢ podziatu na dowolng ilo$¢
czesci z wykorzystaniem tarcz podziato-
wych 1’

» Doktadnosc¢ podziatu na dowolng ilo$¢
czesci z wykorzystaniem pierScienia z

podziatkg 1'30"
« Tolerancja réwnolegto$ci powierzchni
roboczej ptyty do podstawy 0,02 mm

« Tolerancja bicia powierzchni roboczej
plyty 0,02 mm
« Tolerancja bicia gniazda stozkowego
Morse'a 0,01 mm
« Tolerancja prostopadfo$ci powierzchni
roboczej ptyty do podstawy pomocniczej
0,02 mm

Wyposazenie podstawowe:

Trzy tarcze podziatowe ze Srubami mocujg-
cymi, wpusty ustalajgce, dzwignia stotu



Type - Size Worm ratio MT . Weight
Typ - GroRe Untersetzung A B (63 D 57 B G H L MK (():g fze;;g Zg\ﬁ;? Gewicht
Typ - Wielkos¢ Przetozenie St. M Masa (kg)
5859-160 160 225 | 200 | 90 | 160 | 14 | 125 | 4x10 | 96 | 127 3 590 101 | 300 135 859 230 20
5859-200 ' 270 | 240 | 95 | 200 | 14 | 150 | 4x10 | 98 | 147 3 590 203 | 300 135 859 350 25
5859-250 318 | 285 | 115 | 250 | 18 | 175 | 4x12| 115 | 175 3 590 305 | 300 135 859 470 55
5859-320 1:90 374 | 348 | 115 | 320 | 18 | 200 | 4x12 | 120 | 207 3 590 407 | 300 135 859 620 80
5859-400 465 | 430 | 125 | 400 | 18 | 250 | 6x14 | 135 | 248 4 590 509 | 300 135 859 670 122
5859-500 1:120 582 | 535 | 170 | 500 | 18 | 315 | 8x16 | 175 | 310 5 590 600 | 300 135 859 720 260
Code No Tailstocks Permissible weight of works pieces
Type - Size (without dividing plates PKWiU IéT dapters Chucks Reitstécke Zulassige Belastung
- Gro hne Teilscheiben anschen Futter iki iazeni
Typ - GroRRe ol 1 29 407 T Uch Koniki Dopuszczalne obcigzenie (daN)
Typ - Wielkog¢ | bez tarcz podziatowych) acze chwyty
0642 758 zabierakowe | tokarskie | 5818 | 5819 horizontal pos. vertical pos.*
5859-160 591 102 300 135 859 231 160 160 125 | 95+130 85 40
5859-200 591 204 300 135 859 351 160, 200 160, 200 - 130+170 120 45
5859-250 591 306 300 135 859 471 250 250 - 170+200 160 80
5859-320 591 408 300 135 859 621 315, 250 315,250 | 200 | 170+200 210 110
5859-400 591 500 300 135 859 671 400 400 250 | 220+250 350 125
5859-500 591 601 300 135 859 721 - - - - 420 200
* The load not more than 200 mm from working surface of the table.
* Belastung in der Entfernung von der Arbeitstischebene max 200 mm.
* Obcigzenie w odlegto$ci max 200 mm od ptaszczyzny roboczej stotu.
Example of order « Bestellbeispiel « Przyktad zamowienia: 5859-160 or/oder/lub 0642 758 590 101

Optional accessories for Rotary Tables:
Sonderzubehdér fiir Prazisions-Rundtische:
Wyposazenie dodatkowe do stotéw podziatowych:

and mounting lathe chuck (see page 6)

Fully machined adapters type 8293, 8298 for fixturing

* Flanschen Typ 8293, 8298 fir Feststellung und Spannung
des Dreh-Futters (sieh Seite 6)

* Tarcze zabierakowe typ 8293, 8298 do ustalania

i mocowania uchwytu (patrz str. 6)

P e

¢ Self-centering lathe chucks type 3274, 3275, 3574, 3575

(see catalog N2 1)

¢ Drehfutters Typ 3274, 3275, 3574, 3575

(sieh Katalog N2 1)

* Uchwyty tokarskie samocentrujgce typ 3274, 3275, 3574, 3575
(patrz katalog Nr 1)

¢ Tailstocks type 5818, 5819

(see page 14, 15)

(sieh Seite 14, 15)

Koniki typ 5818, 5819

(patrz str. 14, 15)

METALEXPORT
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BISON-BIAL SA

FULLY MACHINED ADAPTERS FOR ROTARY TABLES
FLANSCHEN FUR RUNDTISCHE
TARCZE ZABIERAKOWE DO STOtOW PODZIALOWYCH

Self-cenering lathe chuck
type 3274, 3275, 3574, 3575
Drehfutters Typ 3274, 3275, 3574, 3575 ]
Uchwyty tokarskie samocentrujgce
typ 3274, 3275, 3574, 3575

Ii[
I_.-_. S E —_—

Adapter type 8293 i Floos] &

Flanschen Typ 8293 [ g ,al-. %

Tarcze zabierakowe typ 8293 ] : <L ' -
Adapters type 8293 - for chucks . 1
type 3274, 3275, 3574, 3575. [a b T '11
Adapters type 8298 - for ,SET-TRU” )
chucks type 3564, 3565, 3864, 3865. MTIKST MORSE S

Futteflansche Typ 8293 - fir Drehbankfutter
Typ 3274, 3275, 3574, 3575. §°tf,'t¥ tibk; tv%% 559859

" undtische Typ
Futteflansche Typ 8298 - fir Drehbankfutter Stoly podziatowe typ 5859
Typ 3564, 3565, 3864, 3865.

Tarcza zabierakowa typ 8293 - do

uchwytow typu 3274, 3275, 3574, 3575. Use of adapter type 8293
Tarcza zabierakowa typu 8298 - do uchwytéw Flanschen - Verwendung Typ 8293
z regulowanym osadzeniem ,SET-TRU” Zostosowanie tarcz zabierakowych typu 8293

typu 3564, 3565, 3864, 3865.

Designed for use with rotary tables with Flansche zu der Rundtische mit 4 und 6 Tarcze zabierakowe przystosowane sg do
4 and 6 T-slots. T-Nuten anpassungsféhig. stotéw podziatowych z 4 i 6 rowkami
teowymi.
Type - sze For rotary table type Chuck type MT .
Typ - Qroﬁe' 2 A Fir Rundtische Type Drehfutters Typ MK a b © h EodelNo AL
Typ - Wielkosé 0642 582 29 407 250

D Do stotu podziatowego typu Uchwyt typu St. M

3274-125; 3574-125
8293-125 18 5859-125 3275-125 3575-125 2 10 15 6 12 930 100 728 293 120

3274-160; 3574-160
8293-160 20 5859-160 3275-160: 3575-160 3 10 15 6 12 930 202 728 293 260

3274-200; 3574-200
8293-200 22 5859-200 3275-200: 3575-200 3 10 15 6 12 930 304 728 293 380

3274-250; 3574-250
8293-250 25 5859-250 3275-250: 3575-250 3 12 18 7 14 930 406 728 293 480

3274-315; 3574-315
8293-315 30 5859-320 3275-315. 3575-315 3 12 18 7 14 930 508 728 293 580

3274-400; 3574-400
8293-400 32 5859-400 3275400, 3575.400 4 14 | 22 8 16 930 600 728 293 700

3564-125; 3864-125
8298-125 28,5 5859-125 3565-125: 3865-125 2 10 15 6 12 980 305 728 298 120

3564-160; 3864-160
8298-160 33,5 5859-160 3565-160: 3865-160 3 10 15 6 12 980 407 728 298 260

3564-200; 3864-200
8298-200 36,5 5859-200 3565-200 3865-200 3 10 15 6 12 980 509 728 298 380

3564-250; 3864-250
8298-250 39,5 5859-250 3565-250: 3865-250 3 12 18 7 14 980 600 728 298 480

3564-315; 3864-315
8298-315 445 5859-320 3565-315 3865-315 3 12 18 7 14 980 702 728 298 580

3564-400; 3864-400
8298-400 52,5 5859-400 3565.400; 3865400 4 14 | 22 8 16 980 804 728 298 700

3564-500; 3864-500
8298-500 61 5859-500 3565-500: 3865-500 5 18 28 10 20 980 906 728 298 800

3564-630; 3864-630
8298-630 64 5859-630 3565-630: 3865-630 5 18 28 10 20 981 000 728 298 900

I METALEXPORT - BISON-BIAL W




Designed for milling, drilling, jig boring

and related machining operations.

Simple and compact construction

provides for two types of dividing:

* Angular indexing can be performed
through the graduation ring from 0° to
360° in increments of 1°

* Basic indexing is done by means of catch
device, this permits division in 2, 3, 4, 6,
8, 12 and 24 without any disassembly
operation

Specifications:

» Body made of stabilized cast iron

* Dividing plate made of high quality alloy
steel, hardened and ground

* Indexing accuracy 2'

« True running of tappered centre bore
0,02 mm

» Squareness (base to chuck) 0,02 mm

* Parallelism over face 0,02 mm

* Concentricity of mounting flange with pre-
cision or standard chuck 0,03+0,06 mm

* Concentricity of mounting flange with set-
tru chuck 0,03 mm

Standard accessories:

* 3-, 4-jaw standard, precision or 3-, 6-jaw
with fine adjustment chuck, see table

« Slot nuts

* Clamping bolts

Optional accessories:

Tailstocks type 5818, 5819 and face plates
type 9440 for fastening irregqular
workpieces can be delivered on request

METALEXPORT -

Fiir Frés-, Bohr-, Schleif- und An-

reiBensarbeiten bestimmt Kennzeichnen

sich durch einfache und geschloBene

Konstruktion

Besitzen zwei Teilungstypen:

« Teilung durch Skalaring mit Skala von 0°
bis 360° und einem Mal3stab von 1°

« Teilung durch Schnappsperranlage in 2,
3, 4, 6, 8, 12 und 24 Teile Anwendungs-
eigenschaften

Technische Merkmale:
* Kbper aus stabilisiertem Gul3eisen
« Teilscheiben aus legiertem Stahl hoher
Qualitét, gehértet und geschleifen
« Toleranz der Einteilung 2'
« Schlagtoleranz des Kegelsitzes
0,02 mm
» Toleranz von Senkrechtheit der Gerét-
achse zur Grundplatte 0,02 mm
» Toleranz von Parallelitat der Geratachse
zur Grundplatte 0,02 mm
« Zentrierungstoleranz des Geréts ausge-
stattet mit Standard bzw. prézise Dreh-
futter 0,03+0,06 mm
* Zentrierungstoleranz des Geréts ausge-
stattet mit Drehfutter mit Zuzentrierung
0,03 mm

Standardzubehoér:

* Drehfutter Standard, prézises, drei-, vier-,
sechsbackige mit Zuzentrieren gemaf3
Tabelle

* Nutensteine

* Befestigungsschrauben

Sonderzubehér:

Reitstécke Typ 5818, 5819 und

Befestigungsplatte Typ 9440 zum Befesti-

gen von unreguldrenbearbeiteten Gegen-

sténden kénnen auf Sonderbestellung
geliefert werden

BISON - BIAL

HORIZONTAL / VERTICAL INDEXING FIXTURES

DIREKT - TEILAPPARATE

PRZYRZADY PODZIALOWE

Przeznaczone do prac frezarskich,
wiertarskich, szlifierskich, traserskich
itp. Charakteryzuja sie prosta i zwartg
konstrukcja.
Posiadajq dwa rodzaje podziatu:
» Podziat poprzez pierscieni ze skalg od
0° do 360° o podziatce 1°
 Podziat za pomocq urzgdzenia zatrzasko-
wegona 2, 3,4, 6,8, 12 24 czesci

Cechy uzytkowe:

* Korpus wykonany ze stabilizowanego
Zeliwa

» Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej
JjakoSci stali stopowej, hartowana i szlifo-
wana

« Tolerancja doktadnosci podziatu 2'

« Tolerancja bicia gniazda stozkowego

0,02 mm

« Tolerancja prostopadtfosci osi przyrzadu
do podstawy 0,02 mm

« Tolerancja réwnolegtosci osi przyrzgdu do
podstawy 0,02 mm

« Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu
wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub
standardowe 0,03+0,06 mm

« Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu
wyposazonego w uchwyty z regulowanym
osadzeniem 0,03 mm

Wyposazenie podstawowe:

» Uchwyt 3-, 4-szczekowy standardowy,
precyzyjny lub 3-, 6-szczekowy z regulo-
wanym osadzeniem wg tablicy

* Wpusty ustalajgce

» Sruby mocujgce

Wyposazenie dodatkowe:

Koniki typu 5818, 5819 i ptyta mocujgca

typu 9440 do mocowania nieregularnych

przedmiotéw obrabianych, mogg by¢
dostarczone na zamoéwienie
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BISON-BIAL SA

5824-100

Chuck type -
Futter Type -
Uchwyt typu -

3274 -

3275 -

3574 -

3575 -

3564 -

3565 -

3864 -

3865 -

3675 -

Zakresy mocowanych pretow

1/8"-1 1/8" (32+5)

®
Gripping range
m ﬁm . Spannbereiche
%&jﬂ AL o
Hr =~ O max3/4" (19)
é* I g [0 max15/16" (23)
- H
F
MT/MK/ST. MORSE’A
- T %
| e
N
—>E<—
Description - F
Beschreibung H
Opis

3-jaw chuck, cast iron body, hard solid jaws
3-Backenfutter, Gusskorper, einteiligen Backen
uchwyt 3-szczekowy, korpus zeliwny, szczeki jednolite zewnetrzne i wewnetrzne

3-jaw chuck, cast iron body, hard reversible jaws
3-Backenfutter, Gusskorper, geteilten Backen
uchwyt 3-szczekowy, korpus zeliwny, szczeki dzielone twarde

3-jaw chuck, steel body, hard solid jaws
3-Backenfutter, Stahlkorper, einteiligen Backen
uchwyt 3-szczekowy, korpus stalowy, szczeki jednolite zewnetrzne i wewnetrzne

3-jaw chuck, steel body, hard reversible jaws
3-Backenfutter, Stahlkorper, geteilten Backen
uchwyt 3-szczekowy, korpus stalowy, szczeki dzielone twarde

3-jaw chuck with fine adjustment, steel body, hard solid jaws
3-Backenfutter, mit radialer Feineinstellung Stahlkorper, einteiligen Backen

uchwyt 3-szczekowy z regulowanym osadzeniem, korpus stalowy, szczeki jednolite zewnetrzne i wew.

3-jaw chuck with fine adjustment, steel body, hard reversible jaws
3-Backenfutter, mit radialer Feineinstellung Stahlkdrper, geteilten Backen

uchwyt 3-szczekowy z regulowanym osadzeniem, korpus stalowy, szczeki dzielone twarde

6-jaw chuck with fine adjustment, steel body, hard solid jaws
6-Backenfutter, mit radialer Feineinstellung Stahlkorper, einteiligen Backen

uchwyt 6-szczekowy z regulowanym osadzeniem, korpus stalowy, szczeki jednolite zewnetrzne i wew.

6-jaw chuck with fine adjustment, steel body, hard reversible jaws
6-Backenfutter, mit radialer Feineinstellung Stahlkorper, geteilten Backen

uchwyt 6-szczekowy z regulowanym osadzeniem, korpus stalowy, szczeki dzielone twarde

4-jaw scroll chuck, cast iron body, hard reversible jaws
4-Backenfutter, Gusskérper, geteilten Backen
uchwyt 4-szczekowy, korpus zeliwny, szczeki dzielone twarde

Chuck engineering data - see catalog N° 1
Drehbankfutter - Technische daten - sieh Katalog N2 1
Dane techniczne uchwytéw - patrz katalog Nr 1
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. Tailstock .
E’;’? Gf’éﬁz ?:';Lt’g: t_li_/;; alel clolElelalnll R?tst.cla(ck (\;Aé 3&?(:; Code No PKWiU
Typ - Wielkos¢ | Uchwyt typu H7 2t Masa (kg) claiie 29 407
5818 | 5819
5820-100 3575-125 206 26,5 19,1 200 300 300 135 820 040
5821-100 3275-125 203 26,5 17,8 210 308 300 135 821 040
5822-100 3274-125 100 | 254 | 167,5| 125 | 14 | 130 | 14 | 186 | 215 | 26,5 | 100 | 95+130 17,6 220 306 300 135 822 040
5823-100 3574-125 183 26,5 18,8 230 304 300 135 823 040
5824-100 * 110 13,9 240 302 300 135 824 040
* - collet 5C on request - Spannzange 5C auf Anfrage - tulejka 5C na zaméwienie
Tailstock
Type - Size Chuck type MT E Reitstock Weight |Code No PKWiU
Typ - GroRe Futter Typ | A| B| C | D | d MK w7l F1G H | L Konik Gewicht | 0642 29 407
Typ - Wielko$é | Uchwyt typu St. Morse’a sa18| 5819 |Masa(kg) 758
5841-125 3574-160 209 324 410302 | 300 135 841 090
5842-125 3575-160 220 32,8 420 300 | 300 135 842 090
5843-125 3274-160 205 30,8 430 309 | 300 135 843 090
5844-125 3275-160 216 32,5 440 307 | 300 135 844 090
5845-125 3564-160 | 125| 301| 210 | 160| 42 3 14| 140| 14| 209 |245| 125 | 95+130 32,3 450 305 | 300 135 845 090
5846-125 3565-160 220 324 460 303 | 300 135 846 090
5847-125 3864-160 209 33,5 470301 | 300 135 847 090
5848-125 3865-160 220 34,5 480 300 | 300 135 848 090
5849-125 3675-160 216 31,8 490 002 300 135 849 090
5841-160 3574-200 231 57,0 410 404 300 135 841 230
5842-160 3575-200 247 57,7 420 402 | 300 135 842 230
5843-160 3274-200 228 55,3 430 400 | 300 135 843 230
5844-160 3275-200 244 56,4 440 409 | 300 135 844 230
5845-160 3564-200 | 160|382| 265 |200| 55 4 18| 160| 18| 231 |300| 160 | 130+170 57,2 450 407 | 300 135 845 230
5846-160 3565-200 247 56,5 460 405 | 300 135 846 230
5847-160 3864-200 231 58,3 470 403 | 300 135 847 230
5848-160 3865-200 247 59,6 480 401 | 300 135 848 230
5849-160 3675-200 244 56,0 490 104 | 300 135 849 230
5841-200 3574-250 263 927 410 506 | 300 135 841 350
5842-200 3575-250 281 94,3 420 504 | 300 135 842 350
5843-200 3274-250 259 86,5 430 502 | 300 135 843 350
5844-200 3275-250 277 92,2 440 500 | 300 135 844 350
5845-200 3564-250 | 200|469 | 330 |250| 76 4 18|180| 18| 263 |340| 200 | 170+200 88,9 450 509 | 300 135 845 350
5846-200 3565-250 281 89,6 460 507 | 300 135 846 350
5847-200 3864-250 263 95,5 470505 | 300 135 847 350
5848-200 3865-250 281 98,6 480 503 | 300 135 848 350
5849-200 3675-250 277 91,4 490206 | 300 135 849 350
5841-250 3574 315 298 142,6 410 608 | 300 135 841 470
5842-250 3575-315 311 144,0 420 606 | 300 135 842 470
5843-250 3274-315 295 131,0 430 604 | 300 135 843 470
5844-250 3275-315 308 130,0 440 602 | 300 135 844 470
5845-250 3564-315 | 250|555 412,5 | 315| 103 5 18 /200| 18| 298 |400| 250 | 220+250 1374 | 450 600 | 300 135 845 470
5846-250 3565-315 311 139,0 | 460609 | 300 135 846 470
5847-250 3864-315 298 147,0 | 470607 | 300 135 847 470
5848-250 3865-315 311 149,6 | 480605 | 300 135 848 470
5849-250 3675-315 308 129,0 | 490 308 | 300 135 849 470
Example of order - Bestellbeispiel * Przyktad zamoéwienia : 5841-250 or/oder/lub 0642 758 410 608
PERMISSIBLE WEIGHT OF WORKS PIECES FOR FIXTURES TYPE 5840 (daN)
ZULASSIGE BELASTUNG FUR TEILAPPARATEN TYP 5840 (daN)
DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA PRZYRZADOW PODZIALOWYCH TYPU 5840 (daN)
Fixture size with chuck / mit Futter / z uchwytem without chuck / ohne Futter / bez uchwytu

Teilapparate - Grofte
Wielkos$¢ przyrzadu

unsupported
ohne Unterstitzung
bez podparcia

supported
mit Unterstltzung
z podparciem

unsupported
ohne Unterstuitzung
bez podparcia

supported
mit Unterstitzung
z podparciem

125 30 60 40 70
160 35 70 51 86
200 40 80 70 110
250 50 90 95 135
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Type 5901, 5902, 5911, 5912

SUPER SPACER WITH ROLLER BEARINGS

AND WITH INTERCHANGEABLE DIVIDING PLATE
WALZGELAGERTE TEILVORRICHTUNG MIT WECHSELBARER TEILSCHEIBE
PRZYRZAD PODZIALOWY £ OZYSKOWANY TOCZNIE
Z WYMIENNA TARCZA PODZIALt OWA

MI/MK/St. M

T
Py =

L F

Super spacers with interchangeable
dividing plates are designed for precision,
equal or unequal for milling, drilling and
related machining operations.

There are two ways of indexing with the
spacer :

a) basic indexing - which is done by
means of catch device in 2, 3, 4, 6, 8, 12
and 24,

b) angular indexing - which can be
perforemd through sleeve with scale
graduated in 360° in 1° increment,

c) alternative indexing - which can be
performed by means of catch device and
specified changeable dividing plate (with
Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 or
23 number of divisions). To obtain required
number of divisions replace Z=24 plate with
one of above specified plates.

Standard accessories :
- chuck type 3574 - for spacers
type 5901, 5911
- chuck type 3575 - for spacers
type 5902, 5912
(chuck description see page 8)
- Slot nuts
- Clamping bolts
Optional accessories :
- Interchangeable dividing plates
- Morse Taper sleeve
- Clamping insert for 5C - for spacers
type 5901, 5902
- Tailstocks type 5818, 5819 (see page 14)
- Face plates type 9440 (see page 13)

10
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Die Teilvorrichtung mit auswechselbarer
teilscheibe ist fiir die Umfengsteilung in
gleiche oder ungleiche Teile bei den
einfachen Fras-, Bohr- und
Schlosserarbeiten, usw. bestimmt.

Drei Arten der Kreisteilung sind méglich :
a) Grundteilung - mittels des Teilfingers
und der auswechselbaren Teilscheibe Z=24
kann Kreisteilung in 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24
Teile erfolgen,

b) Winkelteilung - erfolgt mittels der
Winkelskala auf dem Skalaring; Skalenwert
1° und Bereich 360°,

c) Zusatzteilung - erfolgt mittels des
Teilfingers und der auswechselbaren
Teilscheibe: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,
20, 21, 22 oder 23 und erlaubt, die
Kreisteilung in die gleichen und der
auswechselbaren Teilscheibe
entsprechenden Teile gegen Teilscheibe
Z=24 durchzuflhren.

Standardzubehor :
- Drehfutter Typ 3574 - fur Teilvorrichtung
Typ 5901, 5911
- Drehfutter Typ 3575 - fur Teilvorrichtung
Typ 5902, 5912
(Beschreibung sieh Seite 8)
- Nutensteine
- Befestigungsschrauben
Sonderzubehor :
- Wechselbaren Teilscheiben
- Morsesitzhilse
- Hulsenklemmsttick 5C -
fur Teilvorrichtung Typ 5901, 5902
- Reitstdocke Typ 5818, 5819 (sieh Seite 14)
- Befestigungsplatte Typ 9440
(sieh Seite 13)

Przyrzad podziatowy z wymienng tarczg
podziatowg jest przeznaczony do podziatu
obwodu na réwne lub dowolne czesci przy
wykonywaniu prac frezarskich,
wiertarskich, traserskich, itp.

Mozliwe sg trzy rodzaje podziatu obwodu
na czesci :

a) podzial podstawowy - odbywa sie za
pomoca urzgdzenia zatrzaskowego

i wymiennej tarczy podziatowej Z=24,
pozwala dzieli¢ obwdd na 2, 3, 4, 6, 8, 12
i 24 czedci ,

b) podziat katowy - odbywa sie

z wykorzystaniem podziatki katowej na
kotnierzu tulei z podziatkg 2 o dziatce
elementarnej 10, w zakresie od 0-360°,
c) podziat dodatkowy - odbywa sie za
pomoca urzgdzenia zatrzaskowego

i wymiennej tarczy podziatowej: Z=13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23,
pozwala dzieli¢ obwdd na takg ilos¢
réwnych czesci, na jakg pozwoli
wmontowana wymienna tarcza podziatowa
Z=...., w miejsce wymiennej tarczy
podziatowej Z=24.

Wyposazenie podstawowe:

- Uchwyt typu 3574 - do przyrzadéw
typu 5901, 5911

- Uchwyt typu 3575 - do przyrzadéw
typu 5902, 5912 (opis uchwytow
patrz str. 8)

- Wpusty ustalajace

- Sruby mocujace

Wyposazenie dodatkowe:

- Wymienne tarcze podziatowe

- Tuleja z gniazdem Morse’a

- Wktadka zaciskowa do tulejek 5C -

do przyrzadow typu 5901, 5902

Koniki typu 5818, 5819 (patrz str. 14)

Ptyta mocujaca 9440 (patrz str. 13)

BISON - BIAL



Type - Size MT
Typ - GroRe E Code No PKWiU
Typ-Wielkes¢| B | ¢ | P | ¢ S':M:/I wz | P G | H | K| KU K2 L o640 750 | 29407 300
A M.
5901-125 011300 | 195901 090
301 | 210 | 160 | 42 | 3 | 14 | 140 | 14 | 1085| 215 | 70 | 1225| 245
5902-125 021309 | 195902 090
5901-160 011402 | 195901 230
382 | 265 | 200 | 55 | 4 | 18 | 160 | 18 | 1235| 260 | 80 | 150 | 300
5902-160 021400 | 195 902 230
5911-200 11501 | 195911 350
469 | 330 | 250 | 76 | 4 | 18 | 180 | 18 | 1395| 300 | 90 | 170 | 340
5912-200 121500 | 195 912 350
5911-250 111603 | 195 911 470
555 | 411 | 315 | 103 | 5 | 18 | 200 | 18 | 1575 360 | 100 | 200 | 400
5912-250 121601 | 195912 470

Example of order < Bestellbeispiel * Przyktad zamdéwienia : 5901-125 or/oder/lub 0642 759 011 300

Mounting on machine-tool table :
Befestigung der Teilvorrichtung auf dem WM-Tisch :
Sposoby mocowania przyrzadu do stotu obrabiarki :

in vertical position
vertikal auf dem WM-Tisch
w pozycji pionowej do stotu obrabiarki %

Operations examples :
Beispiele der Werkstiickbearbeitung :
Przyktady obrobki przedmiotow :

METALEXPORT

in horizontal position
horizontal auf dem WM-Tisch
w pozycji poziomej do stotu obrabiarki

A ATy
e)>| 1
/e
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Part name Number of divisions Code No 0642 982 PKWiU 29 407 231 425
Teilbezeichnung || . Te"c;"?gfzag' 4| forffurido | forffirido | forfirido | forfurido | forffirido | forffirido | forifirido | for/furido
Nazwa czesci OSC poaziaiu 0bwodu| 5901125 | 5901-160 | 5911-200 | 5911-250 | 5901-125 | 5901-160 | 5911-200 | 5911-250
InEz) RGNS ErAzEtel 5902-125 | 5902-160 | 5912-200 | 5912-250 | 5902-125 | 5902-160 | 5912-200 | 5912-250
Interchangeable
dividing plate Z=13
Wechselbare 13 575 224 575415 575 619 575 812 901 432 901 612 911 741 911 841
Teilscheibe Z=13
Wymienna tarcza
podziatowa Z=13
Z=14 27,14 575 237 575 428 575 621 575 825 901 433 901 613 911 742 911 842
z=15 3;5,15 575 240 575 430 575 634 575 838 901 434 901 614 911 743 911 843
7=16 2;4:8;16 575 252 575 445 575 645 575 840 901 435 901 615 911 744 911 844
z=17 17 575 265 575 456 575 650 575 853 901 436 901 616 911 745 911 845
7=18 2,3,6;9;18 575 278 575 469 575 662 575 866 901 437 901 617 911 746 911 846
Z=19 19 575 280 575 471 575 675 575 879 901 438 901 618 911 747 911 847
7=20 2:4; 5, 10; 20 575 293 575 484 575 688 575 881 901 439 901 619 911 748 911 848
7=21 3;7; 21 575 300 575 497 575 690 575 894 901 440 901 620 911 749 911 849
7=22 2:11;22 575 313 575 504 575708 575 901 901 441 901 621 911 750 911 850
7=23 23 575 326 575 517 575710 575914 901 442 901 622 911 751 911 851
Code No 0642 982 PKWiU 29 407 231 425
Morse taper sleeve
Morsekegelhiilse . 595 103 595 205 595 307 595 409 901 446 901 626 911 740 911 840
Tuleja z gniazdem
Morse'a
Code No 0642 911 PKWiU 29 407 231 211
Clamping insert for 5C
collets
Hiilsenklemmstiick 5C - 200 200 200 302 - - 120 450 120 500 - -
Wktadka zaciskowa do
tulejek 5C

Fixture type 5911

- D e

m4

Teilvorrichtung Typ 5911
Przyrzad podziatowy typu 5911

METALEXPORT -
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Designed for use with Indexing Fix-
tures, but they can be mounted with
the adaptors on any lathe as well. Fully
machined. Made of high quality cast
iron. Face Plates type 9440 can be
used with Indexing Fixtures type 5841,

Sie weden in Direkt - Teilapparate
gebraucht, kbnnen auch mit Hilfe von
Flansche auf die Drehbank angefestigt
werden. Komplet bearbeitet. Aus
Guleiesen hoher Qualitéat hergestellt.
Befestigungsplatten 9440 werden in

FACE PLATES
BEFESTIGUNGSPLATTEN
PtYTY MOCUJACE

Stuzg do przyrzgdbéw podziatowych,
moggq by¢ réwniez montowane za
pomoca tarcz zabierakowych na
tokarce. W petni obrobione. Wykonane
z zeliwa o wysokiej jakoSci. Plyty
mocujgce typu 9440 stuzg do

5842, 5843, 5844, 5849 and 9441 - for  Direkt-Teilapparate Typ 5841, 56842, przyrzadéw typu 5841, 5842, 5843,
5845, 5846, 5847 and 5848. 5843, 5844 und 5849 gebraucht, 9441 5844, 5849, a ptyty 9441 do 5845,
- fiir 5845, 5846, 5847 und 5848. 5846, 5847 i 5848.

Standard accessories: Clamping bolts

Standardzubehor: Befestigungsschrauben

Wyposazenie podstawowe: Sruby mocujace
Type - Size For indexing Fixtures| Weight .
T;Ig -Gréke | A | B | C |_[|)7 E Fle|H| 3 n F Teilagparate Goicht ggf;z"i)‘; ng‘;

Typ - Wielkosé Do przyrzadu Masa (kg)
9440-160 160 | 125 | 4 | 30 | M10x35 | 16 | 140| 30 | 12 | 21 125 3,4 400 104 | 230 429 440 090
9440-200 200 | 160 | 5 | 40 | M10x40 | 16 | 176 | 35 | 14 | 24 160 54 400 206 | 230 429 440 190
9440-250 250 | 200 | 5 | 50 | M12x60 | 23 | 224 | 50 | 18 | 31 200 12,4 | 400308 | 230 429 440 290
9440-315 315|260 | 5 | 50 | M16x60 |27,5/ 286 | 50 | 18 | 31 250 17,6 | 400400 | 230 429 440 390
9441-160 160 | 857 | 18 | 30 | M10x50 | 15 | 140 | 45 | 12 | 21 125 4,0 410 102 | 230 429 441 090
9441-200 200 | 109,7| 20 | 40 | M10x60 | 18 | 176 | 50 | 14 | 24 160 8,6 410204 | 230 429 441 190
9441-250 250 | 144,7| 20 | 50 | M12x70 | 18 | 224 | 65 | 18 | 31 200 17,8 | 410306 | 230 429 441 290
9441-315 315 |179,7| 20 | 50 | M16x70 | 22 | 286 | 65| 18 | 31 250 28,8 | 410408 | 230 429 441 390
Example of order < Bestellbeispiel « Przyktad zaméwienia : 9440-160 or/oder/lub 0642 294 400 104

METALEXPORT
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TAILSTOCKS
REITSTOCKE

KONIKI

MT/MK/ST. MORSE' A

Designed for use with Indexing Fixtures, Bestimmit fiir Zusammenarbeit mit Direkt- Przeznaczone do wspofpracy z przy-
Teilapparate, Prézisions-Rundtischen rzgdami podziatowymi, stotami
podziatowymi i podzielnicami

Rotary Tables and Dividing

Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts

und Teilképfen

Standardzubehor: Nutensteine, Befestigungsschrauben
Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace

Type - Size MT Weight .
ng -Gréke | A | B | C |_'|E7 F H | K m';x MK Gowicht co‘s’fg ;‘5°8 ;gm'}’
Typ - Wielkos¢ St. M. Masa (kg)
5818-80 164 68 120 14 26-44 80 95 244 1 25 180 206 300 135 818 001
5818-100 195 80 140 14 33-63 100 121 299 2 6,1 180 310 300 135 818 040
5818-125 195 90 178 14 39-69 125 146 315 2 7.4 180 400 300 135 818 090
5818-160 250 115 213 18 48-85 160 187 366 3 12,7 180 501 300 135 818 230
5818-200 275 130 253 18 59,5-99,5 | 200 233 420 4 17,9 180 603 300 135 818 350
5818-250 280 150 303 18 59,5-99,5 | 250 283 420 4 231 180 705 300 135 818 470
Example of order < Bestellbeispiel « Przyktad zaméwienia : 5818-160 or/oder/lub 0642 758 180 501

METALEXPORT
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TAILSTOCKS WITH ADJUSTABLE SPINDLE AXIS
REITSTOCKE MIT EINSTELLBARER SPITZENHOHE
KONIKI Z REGULOWANYM WZNIOSEM KtA

F MT/MK/ST. MORSE' A

)

vl ‘

Designed for use with Indexing Fixtures, Bestimmt fiir Zusammenarbeit mit Direkt- Przeznaczone do wspdfpracy z przy-

Rotary Tables and Dividing Heads. Hight Teilapparate, Prdzisions-Rundtischen rzgdami podziatowymi, stotami podzia-
H is precisely adjusted by means of und Teilkbpfen. Hohe H wird im Bereich fowymi i podzielnicami.
a screw, after adjustment spindle in ver- geméal Tabelle eingestellt Wysokosc H jest ustawiana w zakresie
tical direction is locked wg tablicy
Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
Standardzubehor: Nutensteine, Befestigungsschrauben
Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
e - el c|E F H L MT Mzl Code No PKWiU
TP s | | B max| W7 | . K Tmax| MK Moo ) | 06842758 29 407
min max min max
5819-95-130 | 195 | 100 | 183 | 14 | 40 | 70 | 95 | 130 | 155 | 335 2 12,0 190204 | 300 135 819 020
5819-130-170| 250 | 120 | 223 | 18 | 50 | 90 | 130| 170 | 200 | 409 3 18,8 190 306 | 300 135819 190
5819-170-200| 280 | 142 | 253 | 18 | 50 | 90 | 170 | 200 | 230 | 433 3 255 190 408 | 300 135 819 330
5819-220-250| 300 | 164 | 303 | 18 | 60 | 100 | 220 | 250 | 285 | 465 4 43,0 190 500 | 300 135 819 450

Example of order < Bestellbeispiel « Przyktad zaméwienia : 5819-95-130 or/oder/lub 0642 758 190 204
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SWIVEL ANGLE PLATES (5150)

SINE SWIVEL ANGLE PLATES (5155)

SCHWENKBARE SPANNTISCHE (5150)

SINUS SCHWENKBARE SPANNTISCHE (5155)

STOLY POCHYLNE PROSTOKATNE (5150)

STOtY POCHYLNE PROSTOKATNE SINUSOWE (5155)

o "

C
G
T
F1
B

Rugged construction. Verstérkte Konstruktion. Wzmocniona konstrukcja.

Heavy castings of high quality castiron. Abgul3 aus Gulleisen hoher Qualitdt. Odlew z Zzeliwa wysokiej jakoSci.

The plate will accept accessories and Einstellwinkel im Bereich 0°-90°. Zakres ustawienia kgtowego 0-90°.
workpieces larger than the table top. Zwei Schrauben zum Einstellsperrung. 2 $ruby blokady ustawienia.
Easily set at any angle between horizon- Spanntische 5155 kann man auch zu- Dodatkowg cechg stotow typu 5155
tal and vertical. 2 screws lock setting.  sétzlich in dem Bereich 0+60° zu der jest mozliwo$c¢ ustawienia w zakresie
Sine plates 5155 type may be addition- Grundplatte mit Endmallen einstellen.  0+60° do podstawy i podparcie stosem
ally adjusted in 0+60° angle rangeby ptytek wzorcowych.

means of gauge blocks.

Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
Standardzubehér: Nutensteine, Befestigungsschrauben

Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
Type - Size Weight .
Typ - Grofe AlB|c|poplel|lF|lFr|lae|H|n|J]|KXK Gewicht ool IND #0418
; > 1 1 H7 0642 751 29 407
Typ - Wielkos¢ Masa (kg)
5150-200x250 | 200 | 250 | 324 | 236 | 12 50 | 126 | 18 111 | 201 | 22 18 19 500 103 300 115 150 001
5150-250x315 | 250 | 315 | 405 | 306 | 14 63 | 160 | 18 | 127 | 252 | 25 18 28 500 205 300 115 150 050
5155-200x250 | 200 | 250 | 324 | 236 | 12 | 50 | 126 | 18 | 111 | 201 | 22 | 18 19 550 104 300 115 155 001
5155-250x315 | 250 | 315 | 405 | 306 | 14 63 | 160 | 18 | 127 | 252 | 25 18 28 550 206 300 115 155 001
Example of order < Bestellbeispiel * Przyktad zamdwienia : 5150-200x250 or/oder/lub 0642 751 500 103
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Designed for milling, drilling and
related machining operations where
repeated self-centering of the
workpiece is required. Provided with
wide range of self-centering chucks,
enabling clamping round, square or
irregular (in soft jaws) shapes of the

Bestimmt fiir Fras-, Bohr-, Schlief-,
Anrail8enarbeiten u.a. wo ein wieder-
holtes Selbstzentrieren der bearbeite-
ten Gegenstande erforderlich wird. Mit
Drehfutter ausgestattet die eine Befe-
stigung von runden, rechteckigen bzw.
unregelméafligen (mit weichen Backen)

SELF-CENTERING FIXTURES
DREHFUTTER AUF GRUNDPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE NA PODSTAWIE

Przeznaczone do prac frezarskich
wiertarskich, szlifierskich, traserskich

itp. gdzie wymagane jest powtarzalne

samocentrowanie obrabianych

przedmiotow.

Wyposazone w samocentrujgce
uchwyty 2-, 3- i 4-szczekowe

workpieces. der bearbeiteten Gegestédnden ermdg- standardowe pozwalajgce na
lichen. mocowanie okrggtych, kwadratowych
lub nieregularnych (w miekkich
szczekach) ksztaftow obrabianych
przedmiotow.
Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
Standardzubehor: Nutensteine, Befestigungsschrauben
Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
Type - Size Chuck type Weight -
T;,;E) - Groe Futter t'IY;p Al B |c | b | S| e |H Gewicht g&dzez";‘; Zg‘i‘g?
Typ - Wielkosé Uchwyt typu Masa (kg)
9412-160 3105-160 250 | 190 | 28 160 18 14 137 14,4 120 404 230 429 412 090
9413-160 3204-160 250 | 190 | 28 160 18 14 125 14,7 130 402 230 429 413 090
9414-160 3604-160 250 | 190 | 28 160 18 14 125 14,8 140 400 230 429 414 090
9416-160 3205-160 250 | 190 | 28 160 18 14 137 152 160 407 230 429 416 090
9417-160 3605-160 250 | 190 | 28 160 18 14 136 15,8 170 405 230 429 417 090
9412-200 3105-200 300 | 235 32 | 200 18 18 153 17,4 120 506 230 429 412 190
9413-200 3204-200 300 | 235 | 32 | 200 18 18 138 21,2 130 504 230 429 413 190
9414-200 3604-200 300 | 235 | 32 | 200 18 18 138 22,2 140 502 230 429 414 190
9416-200 3205-200 300 | 335 | 32 | 200 18 18 153 22,5 160 509 230 429 416 190
9417-200 3605-200 300 | 235 32 | 200 18 18 152 23,5 170 507 230 429 417 190
9412-250 3105-250 354 | 292 32 | 250 18 18 173 42,0 120 608 230 429 412 290
9413-250 3204-250 354 | 292 32 | 250 18 18 152 417 130 606 230 429 413 290
9414-250 3604-250 354 | 292 32 | 250 18 18 152 422 140 604 230 429 414 290
9416-250 3205-250 354 | 232 32 | 250 18 18 173 432 160 600 230 429 416 290
9417-250 3605-250 354 | 292 32 | 250 18 18 169 432 170 609 230 429 417 290
Chuck engineering data - see catalog No 1 « Drehbankfutter - Technische daten - sieh Katalog No 1 « Dane techniczne uchwytéw - patrz katalog Nr 1
Example of order « Bestellbeispiel * Przyktad zamdwienia : 9412-160 or/oder/lub 0642 294 120 404
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4 JAW SELF-CENTERING SQUARE CHUCK
DREHFUTTER AUF RECHTECKIGE GRUNDPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE NA PODSTAWIE PROSTOKATNEJ

Designed for milling, drilling, and grinding
operations with repeatability of workpiece
clamping accuracy. They may be fastened
on milling machine tables, pallets and all
types of swivel plates.

Fixtures may be joined in machining sets.
Possibility of clamping round, square, and
symmetrical shapes.

Adding special top jaws will offer self-center-
ing vise feature.

Specifications:

« high rigidity

« clamping accuracy within 0,02 mm

« steel base and chuck body

« additional mounting holes in base for fas-
tening at machine-tool table.

Standard accessories:
Standardzubehor:
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Fir Fréds-, Bohr-, Schleifarbeiten, wenn die
reproduzierbare Spanngenauigkeit von
Werkzeugen gefordert ist.

Diese kénnen auf den Fréstischen, Paletten,
sowie verschiedenen Schwenktischen ge-
spannt werden.

Bearbeitung in den Einzel- oder Reihenan-
ordnung maglich.

Es kann die runden, quadratischen und sym-
metrischen Werkzeuge gespannt werden.
Wenn die oberen Spezialbak-ken eingesetzt
sind, dann kann der Futter als selbst-
zentrierender Schraubstock benutzt werden.

Technische Merkmale:

« gré3e Steifheit

« Grundplatte und Kérper aus Stahl

» Spanngenauigkeit 0,02 mm

« Zusétzliche Borungen im Grundplatte zur
Befestigung auf dem Drehbanktisch

Verlangerungsstiick, geteilte Umkehrbacken

Wyposazenie podstawowe:

szczeki dzielone twarde

Przeznaczone do prac frezarskich,
wiertarskich, szlifierskich, gdzie wymagana
jest powtarzalna doktadno$¢ mocowania
obrabianych przedmiotéw.

Mozna montowac je na stotach frezarskich,
paletach i roznych stotach uchylnych.
Istnieje mozliwo$c¢ obrébki w zestawieniu
szeregowym i pojedynczo.

Mozna mocowac przedmioty o przekroju
okragtym i kwadratowym oraz przedmioty
symetryczne. Przy zastosowaniu
specjalnych szczek gornych uchwyt moze
spetniac role imadfa samocentrujgcego.

Dane techniczne:

* duza sztywno$c¢

* dokfadno$¢ mocowania przedmiotéw
0,02 mm

* podstawa i korpus uchwytu stalowy

* dodatkowe otwory w podstawie do
mocowania na stole obrabiarki itp.

Slot nuts, clamping bolts, angled wrench, ratchet wrench, two-pieces hard jaws
Nutensteine, Befestigungsschrauben, Hakenschliissel, Schliissel mit

Wpusty ustalajace, Sruby mocujace, klucz fajkowy, klucz z przedtuzaczem,

. Clamping range .
Type - Size D E Spannbereich Weight
Typ - Qroﬁe A B Cc H7 H7 F G H K |[M=P| R S T o — Gewicht
Typ - Wielkos¢ OD/zew. | IDiwew. Masa (kg)
9419-160 215 | 63 18 45 18 | 249 11 67 43 | 144 | 165 | 14 42 3-160 42-146 13,0
9419-200 250 | 72 18 60 18 27 14 80 45 | 174 | 200 | 14 55 4-200 50-190 19,8
9419-250 310 | 83 | 21,5| 80 18 32 16 95 52 | 218 | 250 | 18 76 5-250 58-235 35,0
9419-315 380 | 922 | 232 | 105 | 18 | 345 | 18 | 110 | 57 | 274 | 315 | 18 | 103 5-315 65-265 59,0
i Code No PKWiU e e Code No PKWiU
Typ - Wielkos¢ 0642 294 29 407 Typ - Wielkos¢ 0642 294 29 407
9419-160 190 300 230 429 419 090 9419-6 1/4" 191 300 230 429 419 091
9419-200 190 401 230 429 419 190 9419-8" 191 402 230 429 419 191
9419-250 190 503 230 429 419 290 9419-10" 191 504 230 429 419 291
9419-315 190 605 230 429 419 390 9419-12 1/2" 191 606 230 429 419 391
Example of order < Bestellbeispiel * Przykiad zamoéwienia : 9419-160 or/oder/lub 0642 294 190 300
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Designed for milling, drilling and related
machining operations, where repeated
self-centering of workplace is required.
Owing to the swivel base there is a pos-
sibility to additional set up in 0°-360°
range. Provided with self-centering, 3jaw,
hard solid jaw chuck; for your special
order - swivel base may be supplied with
reversible jaws chuck.

SWIVEL SELF - CENTERING FIXTURES

DREHFUTTER AUF DREHPLATTE
UCHWYTY SAMOCENTRUJACE NA PODSTAWIE OBROTOWEJ
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Bestimmt fiir Fras-, Bohr-, Schlief-, und
Montagearbeiten. Drehplatte ermdéglicht
eine Aufstellung im Bereich 0°-360°.
Ausgestattet mit 3-Backenfutter mit ein-
teiligen harten Backen. Auf Wunsch mit
Drehfutter mit geteilten Backen.

Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
Standardzubehor: Nutensteine, Befestigungsschrauben

Przeznaczone do prac frezarskich,
wiertarskich, szlifierskich i monta-
zowych. Podstawa obrotowa umozliwia
ustawienie w zakresie 0°-360°.
Wyposazone w uchwyt tréjszczekowy
samocentrujgcy ze szczekami
Jednolitymi twardymi. Na specjalne
zamoéwienie podstawa moze by¢

z uchwytem ze szczekami dzielonymi.

Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
Type - Size Chuck type Weight .
T;,g - GroRe Futter 'IY)?p Al B|C|D]| d |_'|57 G | H M Gew?cht ggfzez';‘; Zg“"\g?
Typ - Wielkos¢ Uchwyt typu Masa (kg)
9455-160 3274-160 | 312 | 235| 54 | 160 | 125| 18 | 17 | 141| 3xM10 23,9 550 408 230 429 455 090
9455-200 3274-200 | 347 | 270 | 54 | 200 | 160 | 18 | 17 | 155 | 3xM10 37,3 550 500 230 429 455 190
9455-250 3274-250 | 400 | 324 | 55 | 250 | 200 | 18 | 17 | 178 | 3xM12 61,0 550 601 230 429 455 290

Example of order < Bestellbeispiel

* Przyktad zamdéwienia : 9455-200 or/oder/lub 0642 294 550 500
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BASES
GRUNDPLATTEN
PODSTAWY DO UCHWYTOW
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Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
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Standardzubehor: Nutensteine, Befestigungsschrauben
Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
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Type - Size Chuck type Weight .
T)YFF)’ - C:I-r('il&e: ’ Futter 'Iy;)p A B C D d |_I|E7 7 G H Gew?cht (():gﬁge;:)z zg\i\g?
Typ - Wielkos¢ Uchwyt typu Masa (kg)
9450-160 160 250 | 190 | 90 | 125 11 | 18 | 140 | 14 | 28 4,75 500 407 230 429 450 090
9450-200 200 300 | 234 | 130 | 160 | 11 | 18 | 176 | 18 | 32 7,45 500 509 230 429 450 190
9450-250 250 354 | 292 | 147 | 200 | 14 | 18 | 224 | 18 | 32 11,45 500 600 230 429 450 290
9450-315 315 426 | 362 | 170 | 260 | 17 | 18 | 286 | 18 | 40 16 500 702 230 429 450 390

Example of order < Bestellbeispiel * Przyktad zamoéwienia : 9450-200 or/oder/lub 0642 294 500 509
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SWIVEL BASES
DREHPLATTEN
PODSTAWY OBROTOWE DO UCHWYTOW

Standard accessories: Slot nuts, clamping bolts
Standardzubehér: Nutensteine, Befestigungsschrauben
Wyposazenie podstawowe: Wpusty ustalajace, Sruby mocujace
Type - Size Chuck type Weight .
Typ - GroRe Futter Typ A B C D |_I|E7 F G H M Gewicht (():g :Zezgz Zg \2\8{7)
Typ - Wielkos¢ Uchwyt typu Masa (kg)
9454-160 160 312 | 235| 80 | 125 18 | 140 | 17 | 54 | 3xM10 15,5 540 400 | 230 429 454 090
9454-200 200 347 | 270 | 120 | 160 | 18 | 176 | 17 | 54 | 3XM10 21,3 540 501 | 230 429 454 190
9454-250 250 400 | 324 | 160 | 200 | 18 | 224 | 17 | 55 | 3xM12 35,0 540 603 | 230 429 454 290
Example of order < Bestellbeispiel  Przyktad zaméwienia : 9454-200 or/oder/lub 0642 294 540 501
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Because of the constant product development we reserve the right to make changes in specifications and design without notice.
Wir behalten uns die Méglichkeit der technischen Datendinderungen, die in diesem Katalog erhalten sind.
Ze wzgledu na ciqgly rozwdj zaklad zastrzega mozliwos¢ zmian danych technicznych zawartych w katalogu.
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« LATHE CHUCKS
* DREHFUTTER

* UCHWYTY TOKARSKIE Z MOCOWANIEM RECZNYM

* MACHINE AND BENCH VICES

2

* SCHLOSSER- UND MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

«IMADLA MASZYNOWE | SLUSARSKIE

* SPINDLE TOOLING

* FRASDORNE, SPANNZANGENFUTTER, HULSEN

*TRZPIENIE, OPRAWKI, TULEJE

» MILLING FIXTURES
* FRASVORRICHTUNGEN
* PRZYRZADY FREZARSKIE

* POWER CHUCKS

* HYDRAULIC AND PNEUMATIC CYLINDERS
* KRAFTSPANNFUTTER

* SPANNZYLINDER

* CYLINDRY HYDRAULICZNE | MECHANICZNE

4

5,6

* UCHWYTY TOKARSKIE Z MOCOWANIEM MECHANICZNYM

* VDI« TOOLHOLDERS
* VDI- HALTER
* VDI * OPRAWKI NARZEDZIOWE
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