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����� ������	 
�	 ���	 ��� ����
���� ���� �� � ��� �� �� �� ��������� �

3 5,0 40 1������� �
3 10,0 40 1������� �
3 10,0 40 1

2264

������� �
4 15,0 50 1������� �
5 15,0 50 1������� �
6 20,0 50 1������� �
8 22,0 60 1������� ��
10 25,0 70 1������� ��
12 35,0 75 1

����� ������	 ��� ����  ��! ����	� "���#
���� ���� $% �� � ��� �� �� �� �� &'�()��*������� �

6 0,5 4 75 2()��*������ �
6 1,0 5 75 2

2264

()��*������� �
6 1,5 6 100 2()��*������� �
6 1,5 8 100 2()��*������ �
8 2,0 10 100 2()��*������� ��
10 2,5 12 100 2()��*������ ��
12 3,0 12 100 2()��*������ ��
16 4,0 16 100 2()��*������ ��
16 5,0 16 100 2

+'�,

+'�,
           Fresa Testa Torica in Metallo Duro Integrale                                            

           Fresa Monotagliente in Metallo Duro Integrale                                            



����� ������	 
�� ���� ��� ������� �		�� ���� ���	
���� ���� �� � ��� �� �� �� ���� ! � �

6 20,0 50 2��  ��  �
6 40,0 100 2

2264

�� ! � �
8 25,0 60 2��  ��  �
8 40,0 100 2��  ��  !� �
8 60,0 100 2�� !�  � 
10 25,0 70 2�� � �  � 
10 50,0 100 2�� � �� � 
10 75,0 150 2�� !�� ��
12 30,0 75 2�� ���  ��
12 50 100 2�� ���� ��
12 75 150 2�� !�" �"
14 30 85 2�� �"�  �"
14 50 100 2�� �"�� �"
14 75 150 2�� �"�� �"
14 100 160 2�� !�� ��
16 30 85 2�� ���  ��
16 50 100 2�� ���� ��
16 75 150 2�� ���� ��
16 100 160 2�� !�� ��
18 40 100 2�� ���� ��
18 65 150 2�� ���� ��
18 75 150 2�� ���� !� ��
18 100 150 2�� !�  � 
20 40 100 2�� � �� � 
20 65 150 2�� � �� !� � 
20 75 150 2�� � �� � 
20 100 160 2�� !�� ��
25 40 100 2�� ���� ��
25 65 150 2�� ���� !� ��
25 75 150 2�� ���� ��
25 100 160 2

����� ������	 ���� ���	 
�� ����
���� ���� �� � ��� �� �� �� ���  ! � �

6 20 50 2�   ��  �
6 40 100 2

2264

�  ! � �
8 25 60 2�   ��  �
8 40 100 2�   ��  !� �
8 60 100 2�  !�  � 
10 25 70 2�  � �  � 
10 50 100 2�  � �� � 
10 75 150 2�  !�� ��
12 30 75 2�  ���  ��
12 50 100 2�  ���� ��
12 75 150 2�  !�" �"
14 30 85 2�  �"�  �"
14 50 100 2�  �"�� �"
14 75 150 2�  �"�� �"
14 100 160 2�  !�� ��
16 30 85 2�  ���  ��
16 50 100 2�  ���� ��
16 75 150 2�  ���� ��
16 100 160 2�  !�� ��
18 40 100 2�  ���� ��
18 65 150 2�  ���� ��
18 75 150 2�  ���� !� ��
18 100 150 2�  !�  � 
20 40 100 2�  � �� � 
20 65 150 2�  � �� !� � 
20 75 150 2�  � �� � 
20 100 160 2�  !�� ��
25 40 100 2�  ���� ��
25 65 150 2�  ���� !� ��
25 75 150 2�  ���� ��
25 100 160 2

#$�%

#$�%

           Fresa con Fori in Elica in Metallo Duro Integrale                                            

           Fresa Testa Piana in Metallo Duro Integrale                                            



����� ������	 
�� ���� ��� ����	� ������
���� ���� �� �� � ��� �� �� �� ��  !"#$%"%$% $

6 0,2 10 50 2#$%"%&% &
6 0,2 15 50 2

2264

#$%"%'% '
6 0,2 20 50 2#$%"%�% �
6 0,2 20 50 2#$%"%�% �
8 0,3 25 60 2#$%"�%% �%
10 0,3 25 70 2#$%"��% ��
12 0,3 30 75 2#$%"�&% �&
14 0,5 30 85 2#$%"��% ��
16 0,5 30 85 2#$%"��% ��
18 0,5 40 100 2#$%"�%% �%
20 0,5 40 100 2

����� ������	 (��� )��	 
�� ����
���� ���� �� �� � ��� �� �� �� ��  !"#%%*+"%$% $

6 - 10 75 2#%%*+"%&% &
6 - 10 75 2

2264

#%%*+"%�% �
6 - 15 100 2#%%*+"%�% �
8 - 20 100 2#%%*+"�%% �%
10 - 25 100 2#%%*+"��% ��
12 - 25 100 2#%%*+"��% ��
16 - 30 100 2#%%*+"�%% �%
20 - 30 100 2

����� ������	 
�� ���� ��� ����	� ������, �	���	� ����-
.!�/ ���� ���� �� �� � ��� �� �� �� ��  !"#%%0"%�% #

6 0.5 9 100 3#%%0"%�% 1
8 0.5 12 100 3#%%0"�%% ��
10 0.5 15 100 3#%%0"��% �$
12 0.5 18 100 3

.!�/

.!�/

           Fresa a codolo Testa Torica in Metallo Duro Integrale                                            

           Fresa Testa Torica in Metallo Duro Integrale                                            

           Fresa Testa Raggiata in Metallo Duro Integrale                                            



����� ������	 
��� ��	 �������� ��� ���� 
�� ���� �	�
������	
���� ���� �� �� �  !! !! !! !! !! "#$%&''$'�' �

6 - 4 50 3%&''$'�( �)(
6 - 5 50 3%&''$'&' &
6 - 6 50 3%&''$'&( &)(
6 - 7 50 3%&''$'*' *
6 - 8 50 3%&''$'*( *)(
6 - 9 50 3%&''$'(' (
6 - 10 50 3%&'')'(( ()(
6 - 11 50 3%&''$'�' �
6 - 13 60 3%&''$'�( �)(
8 - 16 60 3%&''$'+' +
8 - 16 60 3%&''$'+( +)(
8 - 16 60 3%&''$'�' �
8 - 19 60 3%&''$'�( �)(
10 - 19 70 3%&''$',' ,
10 - 19 70 3%&''$',( ,)(
10 - 19 70 3%&''$�'' �'
10 - 22 70 3%&''$��' ��
12 - 22 75 3%&''$��' ��
12 - 26 100 3%&''$�&' �&
14 - 26 100 3%&''$�*' �*
14 - 26 100 3%&''$�(' �(
16 - 26 100 3%&''$��' ��
16 - 30 100 3%&''$�'' �'
20 - 32 100 3����� -�����	 .������� ��� ���� /��� 0������	 �	��12 3��	�4��� ��5����

���� ���� �� �� �  !! !! !! !! !! "#$(''67$'&' &
6 0,3 10 50 4

2264

(''67$'&'$� &
6 0,5 10 50 4(''67$'*' *
6 0,5 12 50 4(''67$'(' (
6 0,5 14 50 4(''67$'�' �
6 0,5 20 50 4(''67$'�'$� �
6 1 20 75 4(''67$'�'$� �
6 1,5 20 75 4(''67'��'' �
6 0,5 40 100 4(''67$'�' �
8 0,5 22 60 4(''67$'�'$� �
8 1 22 100 4(''67$'�'$� �
8 1,5 22 100 4(''67$'�'$& �
8 2 22 100 4(''67$'�'$* �
8 2,5 22 100 4(''67$'��'' �
8 0,5 40 100 4(''67$�'' �'
10 0,5 25 70 4(''6$�''$� �'
10 1 25 100 4(''6$�''$� �'
10 1,5 25 100 4(''6$�''$& �'
10 2 25 100 4(''6$�''$* �'
10 2,5 25 100 4(''6$�''$( �'
10 3 25 100 4(''67$�'�'' �'
10 0,5 45 100 4(''67$��' ��
12 0,5 27 75 4(''67$��'$� ��
10 1 27 100 4(''67$��'$� ��
10 1,5 27 100 4(''67$��'$& ��
10 2 27 100 4(''67$��'$* ��
10 2,5 27 100 4(''67$��'$( ��
10 3 27 100 4(''67���'' ��
12 0,5 45 100 4(''67$��' ��
16 0,5 30 85 4(''67$��'$� ��
16 1 30 100 4(''67$��'$� ��
16 1,5 30 100 4(''67$��'$& ��
16 2 30 100 4(''67$��'$* ��
16 3 30 100 4(''67$��'$( ��
16 5 30 100 4(''67���'' ��
16 0,5 45 100 4(''67���(' ��
16 0,5 65 150 4(''67$�'' 89
20 0,5 40 100 4(''67$�''$� �'
20 1 40 100 4(''67$�''$� �'
20 1,5 40 100 4(''67$�''$& �'
20 2 40 100 4(''67$�''$* �'
20 3 40 100 4(''67$�''$( �'
20 5 40 100 4(''67�'�(' 89
20 0,5 65 150 4

:#�;

:#�;

           Fresa Testa Torica con Elica Variabile Divisione Irregolare                                            

           Frese Foranti Testa Piana ad Alte Prestazioni in Metallo Duro Integrale                                            



����� ������	 
������� ��� ���� ���� ����	�	�����	� �	���� ���	����� ��������
���� ��� !" #� $ %&& && && && && '()*++,-.+/+ /

6 0,5 10 50 4

2264

*++,-)+*+ *
6 0,5 12 50 4*++,-)+ +  
6 0,5 20 50 4*++,-+ �++  
6 0,5 40 50 4*++,-)+�+ �
8 0,5 22 60 4*++,-+��++ �
8 0,5 40 100 4*++,-)�++ �+
10 0,5 25 70 4*++,-�+�++ �+
10 0,5 45 100 4*++,-)��+ ��
12 0,5 27 75 4*++,-���++ ��
12 0,5 45 100 4*++,-)�*+ �*
14 0,5 30 85 4*++,-�*�++ �*
14 0,5 45 100 4*++,-)� + � 
16 0,5 30 85 4*++,-� �++ � 
16 0,5 45 100 4*++,-� �0+ � 
16 0,5 65 150 4*++,-)�++ �+
20 0,5 40 100 4*++,-�+�0+ �+
20 0,5 65 150 4

����� ������	 ��� ��� ���� 1		� 1��� 2��	���� ���	����� ��������
3(�4 ���� ��� !" #� $ %&& && && && && '()5*++-)+/+ /

6 - 8 60 4
2264

5*++-)+*+ *
6 - 11 60 45*++-)+0+ 0
6 - 13 60 45*++-)+ +  
6 - 13 60 45*++-)+�+ �
8 - 19 75 45*+-+)�++ �+
10 - 22 80 45*++-)��+ ��
12 - 25 100 45*++-)� + � 
16 - 30 100 45*++-)�++ �+
20 - 40 100 4

3(�4
           Fresa Testa Torica con Elica Differenziata, Divisione Irregolare                                            

           Fresa Testa Piana Divisione Irregolare ad Alto Avanzamento                                             



����� ������	 	
� ����� ��� �		����� ���
	� ������� ���	����� �������

���� ���� � !� " #$$ $$ $$ $$ $$ %&'()**+'*,*'*� ,

6 0,2 8 60 4
2264

()**+'*,*'*- ,
6 0,5 8 60 4()**+'*)*'*� )
6 0,2 11 60 4()**+'*)*'*- )
6 0,5 11 60 4()**+'*)*'� )
6 1,0 11 60 4()**+'*-*'*� -
6 0,2 13 60 4()**+'*-*'*- -
6 0,5 13 60 4()**+'*-*'� -
6 1,0 13 60 4()**+'*�*'*, �
6 0,3 13 60 4()**+'*�*'*- �
6 0,5 13 60 4()**+'*�*'� �
6 1,0 13 60 4()**+'*�*'�- �
6 1,5 13 60 4()**+'*�*'*, �
8 0,3 19 75 4()**+'*�*'*- �
8 0,5 19 75 4()**+'*�*'� �
8 1,0 19 75 4()**+'*�*'�- �
8 1,5 19 75 4()**+'*�*'� �
8 2,0 19 75 4()**+'�**'*, �*
10 0,3 22 80 4()**+'�**'*- �*
10 0,5 22 80 4()**+'�**'� �*
10 1,0 22 80 4()**+'�**'�- �*
10 1,5 22 80 4()**+'�**'� �*
10 2,0 22 80 4()**+'�**', �*
10 3,0 22 80 4()**+'��*'*- ��
12 0,5 25 100 4()**+'��*'� ��
12 1,0 25 100 4()**+'��*'�- ��
12 1,5 25 100 4()**+'��*'� ��
12 2,0 25 100 4()**+'��*', ��
12 3,0 25 100 4()**+'��*'*- ��
16 0,5 30 100 4()**+'��*'� ��
16 1,0 30 100 4()**+'��*'�- ��
16 1,5 30 100 4()**+'��*'� ��
16 2,0 30 100 4()**+'��*', ��
16 3,0 30 100 4()**+'��*'- ��
16 5,0 30 100 4()**+'�**'� �*
20 1,0 40 100 4()**+'�**'�- �*
20 1,5 40 100 4()**+'�**'� �*
20 2,0 40 100 4()**+'�**', �*
20 3,0 40 100 4()**+'�**'- �*
20 5,0 40 100 4����� ������	 .
� ���� /�� ��0	� ��
����
����� ���
	� ������

���� ���� � !� !� " #$$ $$ $$ $$ $$ $$ %&'(-*�'*�*'*� �
6 0,2 6 12 100 5(-*�'*�*'*- �
6 0,5 6 12 100 5(-*�'*�*'*� �
8 0,2 8 16 100 5(-*�'*�*'*- �
8 0,5 8 16 100 5(-*�'�**'*, �*
10 0,3 10 20 100 6(-*�'�**'� �*
10 1,0 10 20 100 6(-*�'��*'*- ��
12 0,5 12 25 100 6(-*�'��*'� ��
12 1,0 12 25 100 6(-*�'��*'*- ��
16 0,5 16 32 100 6(-*�'��*'� ��
16 1,0 16 32 100 6(-*�'�**'*- �*
20 0,5 20 40 100 6(-*�'�**'� �*
20 1,0 20 40 100 6

1 2 31 41 56 31 76

8&�9

8&�9

           Fresa Testa Torica a Divisione Irregolare ad Alto Avanzamento                                             

           Fresa Testa Torica per Super Finitura in Metallo Duro Integrale                                            



����� ������	 
�� ���� �� ����	 ���� ����	� ������
d1���� ���� �� �� �� � �            !"#$%&'#&(&#&( (

6 0,3 8 12 75 4$%&'#&(&#&% (
6 0,5 8 12 75 4$%&'#&)&#&( )
6 0,3 10 15 75 4$%&'#&)&#&% )
6 0,5 10 15 75 4$%&'#&%&#&( %
6 0,3 12 18 75 4$%&'#&%&#&% %
6 0,5 12 18 75 4$%&'#&�&#&% �
6 0,5 13 21 75 6$%&'#&�&#� �
6 1,0 13 21 75 6$%&'#&�&#�*% �
6 1,5 13 21 75 6$%&'#&�&#&% �
8 0,5 20 28 100 6$%&'#&�&#� �
8 1,0 20 28 100 6$%&'#&�&#�% �
8 1,5 20 28 100 6$%&'#&�&#� �
8 2,0 20 28 100 6$%&'#&�&#�% �
8 2,5 20 28 100 6$%&'#�&&#&% �&
10 0,5 22 35 100 8$%&'#�&&#� �&
10 1,0 22 35 100 8$%&'#�&&#�% �&
10 1,5 22 35 100 8$%&'#�&&#� �&
10 2,0 22 35 100 8+ , -+ . $%&'#��&#&% ��
12 0,5 25 40 100 8$%&'#��&#� ��
12 1,0 25 40 100 8$%&'#��&#�% ��
12 1,5 25 40 100 8$%&'#��&#� ��
12 2,0 25 40 100 8$%&'#��&#( ��
12 3,0 25 40 100 8+ / -+ 0 + 12 -+ 13 $%&'#��&#&% ��
16 0,5 30 40 100 10$%&'#��&#� ��
16 1,0 30 45 100 10$%&'#��&#�% ��
16 1,5 30 45 100 10$%&'#��&#� ��
16 2,0 30 45 100 10$%&'#��&#( ��
16 3,0 30 45 100 10+ 1/ -+ 32 $%&'#��&#% ��
16 5,0 30 45 100 -$%&'#�&&#&% �&
20 0,5 40 50 100 10$%&'#�&&#� �&
20 1,0 40 50 100 10$%&'#�&&#�% �&
20 1,5 40 50 100 10$%&'#�&&#� �&
20 2,0 40 50 100 10$%&'#�&&#( �&
20 3,0 40 50 100 -$%&'#�&&#% �&
20 5,0 40 50 100 -$%&'#�%&#� �%
25 1 40 50 100 10$%&'#�%&#�% �%
25 1,5 40 50 100 10$%&'#�%&#� �%
25 2 40 50 100 10$%&'#�%&#( �%
25 3 40 50 100 10$%&'#�%&#% �%
25 5 40 50 100 10

����� ������	 ���4���4 
�� ���� ���� 5������	 6	��78 9��	4���� :�;�����
����� ���� �� � �        !"#<��&�&(&%& (

6 8 50 13° 3<��&�&)&%& )
6 12,0 50 14° 3

2264

<��&�&%&%& %
6 15,0 50 4° 1/2 3<��&�&�&%& �
6 20,0 50 - 4<��&�&��&& �
6 40,0 100 - 4<��&�&�&�& �
8 22,0 60 - 4<��&�&��&& �
8 40,0 100 - 4<��&��&&'& �&
10 25,0 70 - 4<��&��&�&& �&
10 70,0 100 - 4<��&���&'% ��
12 27,0 75 - 4<��&����&& ��
12 45,0 100 - 4<��&���&�% ��
16 30,0 85 - 4<��&����&& ��
16 45,0 100 - 4<��&����%& ��
16 75,0 150 - 4<��&��&�&& �&
20 40,0 100 - 4<��&��&�%& �&
20 65,0 150 - 4<��&��&�%&*� �&
20 75,0 150 - 4

="�> ?
°

="�>

           Fresa Rompitruciolo con Elica Differenziata, Divisione Irregolare                                            

           Fresa Testa Torica in Metallo Duro Integrale per Lavorazione Pale                                            



����� ������	 
������ ��� ����
���� ���� ���� �� � ��� �� �� �� ��� �!!� �

6 20 50 4 �!!�� �
6 40 100 4

2264

 �!!� �
8 22 60 4 �!!�� �
8 40 100 4 �!�! �!
10 25 70 4 �!�!� �!
10 45 100 4 �!�� ��
12 27 75 4 �!��� ��
12 45 100 4 �!����� ��
12 75 150 4 �!�" �"
14 27 85 4 �!�"� �"
14 45 100 4 �!�"��� �"
14 65 150 4 �!�� ��
16 30 85 4 �!��� ��
16 45 100 4 �!����� ��
16 75 150 4 �!�� ��
18 40 100 4 �!��� ��
18 65 150 4 �!����� ��
18 75 150 4 �!�! �!
20 40 100 4 �!�!� �!
20 55 150 4 �!�!��� �!
20 65 150 4 �!�!��� �!
20 75 150 4 �!�# �#
25 40 100 4 �!�#� �#
25 65 150 4 �!�#��� �#
25 75 150 4

����� ������	 �	$�%&���'��� ��� ����
���� ���� ���� �� � ��� �� �� �� ��� "!!� �

6 20 50 4
2264

 "!!�� �
6 40 100 4 "!!� �
8 22 60 4 "!!�� �
8 40 100 4 "!�! �!
10 25 70 4 "!�!� �!
10 45 100 4 "!�� ��
12 27 75 4 "!��� ��
12 45 100 4 "!��� ��
12 75 150 4 "!�" �"
14 27 85 4 "!�"� �"
14 45 100 4 "!�"��� �"
14 65 150 4 "!�� ��
16 30 85 4 "!��� ��
16 45 100 4 "!����� ��
16 75 150 4 "!�! �!
20 40 100 4 "!�!� �!
20 55 150 4 "!�!��� �!
20 65 150 4 "!�!��� �!
20 75 150 4 "!�# �!
20 40 100 4 "!�#� �!
20 65 150 4 "!�#��� �!
20 75 150 4

           Fresa a Sgrossare in Metallo Duro Integrale                                           

           Fresa a Semifinire in Metallo Duro Integrale                                           



����� ������	 
�� ���� �� �������� ��� ���������
���� ���� ���� �� � ��� �� �� ��  �!"#�#!#$# $

3 12 40 -"#�#!#%# %
4 16 50 -"#�#!#�# �
6 19 50 -"#�#!#�#!� �
6 40 100 -"#�#!#�# �
8 25 60 -"#�#!#�#!� �
8 40 100 -"#�#!�## �#
10 25 70 -"#�#!�##!� �#
10 40 100 -"#�#!��# ��
12 25 75 -"#�#!��#!� ��
12 40 100 -

����� ������	 
�� ���� �� �������� ��� ���������
���� ���� ���� �� � ��� �� �� ��  �!"#�#!#$# $

3 12 40 -"#�#!#%# %
4 16 50 -"#�#!#�# �
6 19 50 -"#�#!#�#!� �
6 40 100 -"#�#!#�# �
8 25 60 -"#�#!#�#!� �
8 40 100 -"#�#!�## �#
10 25 70 -"#�#!�##!� �#
10 40 100 -"#�#!��# ��
12 25 75 -"#�#!��#!� ��
12 40 100 -

����� &�����	 
�� ���� �� '�������( �������� ��� ���������
���� ���� ���� �� � ��� �� �� ��  �!"#$#!#$# $

3 12 40 -"#$#!#%# %
4 16 50 -"#$#!#�# �
6 19 50 -"#$#!#�#!� �
6 40 100 -"#$#!#�# �
8 25 60 -"#$#!#�#!� �
8 40 100 -"#$#!�## �#
10 25 70 -"#$#!�##!� �#
10 40 100 -"#$#!��# ��
12 25 75 -"#$#!��#!� ��
12 40 100 -

           Fresa per Contornatura e Finitura in metallo Duro Integrale                                            

           Fresa per Foratura, Contornatura e Finitura in metallo Duro Integrale                                            

           Fresa per Contornitura e Finitura in Metallo Duro Integrale                                           
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3 12 40 -%&'&$&'& '
4 16 50 -%&'&$&�& �
6 19 50 -%&'&$&�&$� �
6 40 100 -%&'&$&�& �
8 25 60 -%&'&$&�&$� �
8 40 100 -%&'&$�&& �&
10 25 70 -%&'&$�&&$� �&
10 40 100 -%&'&$��& ��
12 25 75 -%&'&$��&$� ��
12 40 100 -
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��&$&'( '$(

4.3 24 58��&$&&% &$% &$%
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5.0 26 62��&$&�� �$� �$�

8 30
��&$&%� %$�

5.1 26 62��&$&�( �$( �$(
8 30

��&$&%� %$�
5.2 26 62��&$&�' �$' �$'
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��&$&%( %$(

5.3 26 62��&$&�% �$% �$%
9 32

��&$&%' %$'
5.4 28 66��&$&�� �$� �$�
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��&$&%% %$%

5.5 28 66��&$&�- �$- �$-
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5.6 28 66��&$&�� �$� �$�
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��&$&%� %$�
5.8 28 66��&$&�& �$& �$&
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5.9 28 66��&$&�� �$� �$�
12 38

��&$&�& �$&
6.0 28 66��&$&�� �$� �$�
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6.1 31 70��&$&�( �$( �$(
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��&$&�� �$�
6.2 31 70��&$&�' �$' �$'
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��&$&�( �$(

6.3 31 70��&$&�% �$% �$%
14 43

��&$&�' �$'
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��&$&�% �$%

6.5 31 70��&$&�- �$- �$-
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��&$&�� �$�
6.6 31 70��&$&�� �$� �$�
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��&$&�- �$-

6.7 31 70��&$&�. �$. �$.
16 46

��&$&�� �$�
6.8 34 74��&$&(& ($& ($&

16 46
��&$&�. �$.

6.9 34 74��&$&(� ($� ($�
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��&$&-& -$&
7.0 34 74��&$&(� ($� ($�
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��&$&-� -$�

7.1 34 74��&$&(( ($( ($(
18 49

��&$&-� -$�
7.2 34 74��&$&(' ($' ($'
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��&$&-( -$(

7.3 34 74��&$&(% ($% ($%
20 52

��&$&-' -$'
7.4 34 74��&$&(� ($� ($�

20 52
��&$&-% -$%

7.5 34 74��&$&(- ($- ($-
20 52

��&$&-� -$�
7.6 37 79��&$&(� ($� ($�
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��&$&-- -$-

7.7 37 79��&$&(. ($. ($.
22 55

��&$&-� -$�
7.8 37 79��&$&'& '$& '$&

22 55
��&$&-. -$.

7.9 37 79��&$&'� '$� '$�
22 55

��&$&�& �$&
8.0 37 79��&$&'� '$� '$�

22 55
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6.7 63 101��� ��% � % � %
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36 65

��� �#� # �
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36 65
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7.3 69 109��� ��" � " � "
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39 70
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43 75
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7.7 75 109��� ��% � % � %

43 75
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7.8 75 109��� �!� ! � ! �
43 75

��� �#% # %
7.9 75 109��� �!� ! � ! �

43 75
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8.0 75 109��� �!� ! � ! �
43 75
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���� ���$ ���� �� � *�� �� �� �� +� ��" ��� �,��

2,00 50 100 3��" ��!$ �,!$
2,48 50 100 3��" ��� �,��
3,00 50 100 3��" ���# �,�#
3,17 50 100 3��" �!� !,��
4,00 50 100 3��" �!�� !,��
4,21 50 100 3��" �!$� !,$�
4,82 50 100 3��" "�" ",�"
5,05 50 100 3��" �""� ","�
5,53 50 100 3��" ��� �,��
6,00 50 100 3� �"� ��� �,��
6,33 50 100 3��" ���� �,��
6,60 50 100 3��" �#� #,��
7,00 50 100 3��" �#%� #,%�
7,92 50 100 3��" �$� $,��
8,00 50 100 3��" �$�� $,��
8,63 50 100 3��" �%� %
9 50 100 3��" ��� ��
10 50 100 3��" ��� ��
12 50 100 3
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	���� ����� ��� ���� ���� �� � ��� �� �� �� ���������� ���
2,4 14 45 2������� ���
2,7 16 45 2������� ���
2,8 16 45 2����� �  ��
3,0 16 45 2����� �  ��
3,1 18 49 2����� ��  ���
3,17 18 49 2����� �  ��
3,2 18 49 2����� �  ��
3,4 18 53 2����� !  �!
3,5 20 53 2����� �  ��
3,6 20 53 2����� �  ��
3,7 20 53 2����� �  ��
3,8 22 53 2����� "  �"
3,9 22 53 2������� ���
4,0 22 53 2������� ���
4,1 22 53 2������� ���
4,4 24 58 2������! ��!
4,5 24 58 2�������� ����
4,76 24 58 2������� ���
4,8 26 60 2������" ��"
4,9 26 60 2�����!� !��
5,0 26 60 2�����!! !�!
5,5 28 66 2�����!!! !�!!
5,55 28 66 2�����!� !��
5,6 28 66 2�����!� !��
5,8 28 66 2������� ���
6,0 28 66 2������� ���
6,1 31 70 2������� ���
6,2 31 70 2������ ! �� !
6,35 31 70 2������! ��!
6,5 31 70 2������� ���
6,7 34 74 2������� ���
7,0 34 74 2������! ��!
7,5 34 74 2������" ��" 
7,93 37 79 2������� ���
8,0 37 79 2������� ���
8,4 37 79 2������! ��!
8,5 37 79 2�����"� "��
9,0 40 84 2������! "�!
9,5 40 84 2�����"!� "�!�
9,52 40 84 2������� ����
10,0 43 89 2������� ����
12,0 51 100 2

����� ������	 
	���� #$� %���
��� ���� ���� �� � ��� �� �� �� ������&���� ���

4,7 20 60 2���&��!� !��
5,0 20 60 2���&��!! !�!
5,5 25 75 2���&���� ���
6,0 25 75 2���&��� �� 
6,3 25 75 2���&���� ���
8,0 25 75 2���&��"! "�!
9,5 25 75 2���&���� ����
10,0 25 75 2���&���� ����
12,0 25 75 2���&���� ����
12,7 25 75 2
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���� ���� ���� �� �� � ��� �� �� �� �� ����  !"� #�$ #%�$ 3,17 1,2 15 40 2�  !"� &$ &%$ 4,7 2 20 60 2�  !"� ' '% 5,0 2 20 60 2�  !"� '' '%' 5,5 2 25 75 2�  !"� � �% 6,0 2 25 75 2�  !"� �# �%# 6,3 2 25 75 2�  !"� � �% 8,0 2 25 75 2�  !"� (' (%' 9,5 2,5 25 75 2�  !"��  � % 10,0 2,5 25 75 2�  !"���$ ��% 12,7 2,5 25 75 2�  !"%��$ ��%$ 12,7 2,5 25 75 2
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           Lima Rotativa in Metallo duro Integrale gambo Ø 3mm & Ø 6mm                                                           

           Esempi di Utensili Speciali in Metallo Duro Integrale                                           

           Fresa Forante per Kevlar in Metallo Duro Integrale                                                            
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