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Vorstellung neuer Produkte

Das neue umfangreiche VHM Fraserprogramm 2016/2017!
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TF 100 U il 8

- mit ungleicher Teilung und Zentrumschnitt
- fur Werkstoffe bis 54 HRC

41°
I I ® =
45°| | 3 g - - ,
41°
sl ||| s Y, DHB O ® o
a5°| | 3 g
35° .
?38. "Ef? . jHB e e—— | ® =0
| |
] [T | ] | W [ omgy ®
35°
T ] [T [ RS ® -
4 gV — - )
356°
T[] o] ey @ =
4 + N ;
Ve
35°
ow] [T [ =] [ 1] o] NS @ =
+ N




¥
HARTNER

TF 100 U i .

- mit ungleicher Teilung und Zentrumschnitt
- fur Werkstoffe bis 54 HRC
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TF 100 MULTI-MILL

- multifunktionaler Hochleistungsfraser zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten
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TF 100 INOX

- mit ungleicher Teilung und Zentrumschnitt
- fur rostfreie Stahle
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HS 100 U

- mit ungleicher Teilung und Zentrumschnitt
- fur rostfreie Stahle + allgemeine Stéahle, Schruppen
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TF 100 SF

- Superfinish mit Zentrumschnitt
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- Superfinish mit Zentrumschnitt
- fur Materialien bis 54 HRC
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Nuten, Schruppen und Schlichten in Aluminium und Al-Legierungen, Kunststoffen und Nicht-Eisen-Metallen
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TP 100 W
- Nuten, Schruppen und Schlichten
- in Aluminium und Al-Legierungen, Kunststoffen und Nicht-Eisen-Metallen, mit Innenkuhlung
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mit IK! é
- Hart-Kopierfraser mit Vollradius fur Stahle bis 63 HRC
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HP 100 H

- Hart-Kopierfraser fur Stahle bis 63 HRC
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Fasfraser
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Langlochfraser (2-Schneider)

- mit Zentrumschnitt
- fur Materialien bis 1200 N/mm?2
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Mini-Bohrnutenfraser (3-Schneider)

mit Zentrumschnitt
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Bohrnutenfraser (3-Schneider)
- mit Zentrumschnitt

- fir Materialien bis 1400 N/mm?2
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Schaftfraser (4-Schneider)

mit Zentrumschnitt
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Schruppfraser HS 100 U

- feinverzahnt (4-5 Schneiden)

- fur Materialien bis 1200 N/mm?2
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Schruppfraser HS 100 H

- feinverzahnt (4-5 Schneiden)

fur normale und hochfeste Werkstoffe bis 54 HRC
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Kopierfraser mit Vollradius (2 und 4 Schneiden)

- mit Zentrumschnitt
- fir Materialien bis 1200 N/mm?2
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Frasersatze in Dosen TF100U
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Neuer Fraserkatalog 2016 '
In Klrze verfugbar! ‘

————

VHM FRASWERKZEUGE
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LAGERVERFUGBARKEIT AB JULI 2016!




